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KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Kippbarer Schweil3drehtisch MO-DT-30

| Standardausfiihrung: |

= Maschinengestell in massiver Stahlblechkonstruktion.

= Drehteller mit Zentrierrillen und Gewindebohrungen einschlieflich
Antrieb stufenlos schwenkbar.

= Klemmeinrichtung zwecks Arretierung der jeweiligen Arbeits-

stellungen.

= Antrieb Uber einen stufenlos regelbaren DS-Getriebemotor,
ausgelegt fir einen Drehzahlbereich von ca. 0,125 - 5,0
Umdrehungen/Minute.

= Wartungsfreie SchweiRstromkupplung zur Ubertragung des
Massestroms unter Umgehung der Walzlagerung.

= Zentraler Anschluss fir das Massekabel, isoliert am
Maschinengestell angebracht.

= Standardsteuerung MO-ST-1 in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und
Bedienelementen und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3.000 mm L&ange.
Standardsteuerung mit Leuchtdrucktaster Steuerung Ein, Wahlschalter fir Linkslauf-
Rechtslauf, Drehzahlregeleinrichtung, Fuldtaster Drehantrieb Ein-Aus (Tippbetrieb), Pilztaster
Not-Aus.

Bauartbeispiel

Technische Daten:

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x HOhe: .. mM...........cccccvviiiiiiinnnns 300 x 300 x 400
GRWICKT: ..t o PP 30
Maximale Belastbarkeit bei waagerechtem Teller: .. daN ............ccooviiiiiiiiiiireccee e, 35
Schwenkbereich:.........coooo R UUPPPTRRPPIN +/- 90
Tellerdurchmesser: ... L0011 0 PP 250
Tellerdrehzahl: ..., Umin.. oo 0,125-5,0
Tellerdrehmoment: ..., NI 18
Schweil3stromKupplung:..........eevviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieees A 350
ANSChlussSSpPannuUNg: ... VIHZ oo 230/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Kippbarer Schweil3drehtisch MO-DT-50-HW-30

| Standardausfiihrung: |

= Maschinengestell in massiver Stahlblechkonstruktion.

= Hohlwelle mit 30 mm Durchmesser.

= Drehteller mit Zentrierrillen und Gewindebohrungen einschlief3lich
Antrieb stufenlos schwenkbar.

= Klemmeinrichtung zwecks Arretierung der jeweiligen Arbeits-

stellungen.

= Antrieb Uber einen stufenlos regelbaren DS-Getriebemotor,
ausgelegt fir einen Drehzahlbereich von ca. 0,125 - 5,0
Umdrehungen/Minute.

= Antriebsritzel und kugelgelagerter Zahnkranz mit Blechab-deckung.

= Wartungsfreie SchweiBstromkupplung zur Ubertragung des
Massestroms unter Umgehung der Walzlagerung.

= Zentraler Anschluss fur das Massekabel, isoliert am Maschinengestell angebracht.

= Standardsteuerung MO-ST-1 in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und
Bedienelementen und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3.000 mm Lé&nge.
Standardsteuerung mit Leuchtdrucktaster Steuerung Ein, Wahlschalter fir Linkslauf-
Rechtslauf, Drehzahlregeleinrichtung, Ful3taster Drehantrieb Ein-Aus (Tippbetrieb), Pilztaster
Not-Aus.

Bauartbeispiel

Technische Daten: |

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x HOhe: .. mM...........ccccccviiiiiiinnnns 300 x 300 x 350
GEWICHT: . KO e 40
Maximale Belastbarkeit bei waagerechtem Teller: .. daN ..........ccccoriiii 60
Hohlwellendurchmesser:.........coooviiiiiiieieeeen, 001 0 0 PP 30
SchwenkbereiCh:.............iiiiiiiiiiiiiis e +/- 90
Tellerdurchmesser: ..., MM 300
Tellerdrehzahl: ..., U/MIiN.. o, 0,125-5,0
Tellerdrehmoment:............cooiiiiii i NIM 35
Schweil3stromkupplung:.........cciieiiiiiiiiiee e, A s 350
ANSChlussSSpPannuUNg: ... VIHZ oo 230/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Kippbarer Schweil3drehtisch MO-DT-100-HW-125

| Standardausfiihrung: |

= Maschinengestell in massiver Stahlblechkonstruktion.

= Hohlwelle mit 125 mm Durchmesser.

= Drehteller mit Zentrierrilen und Gewindebohrungen einschlielich
Antrieb in Rastern (15°) schwenkbar.

= Gesicherte Steckbolzen zwecks Arretierung der jeweiligen

Arbeitsstellungen.
= Antrieb Uber einen stufenlos regelbaren DS-Getriebemotor,
ausgelegt fur einen Drehzahlbereich von ca. 0,125 - 5,0
Umdrehungen/Minute.
= Antriebsritzel und beidseitig abgedichtete Kugeldrehverbindung mit
AulRenverzahnung. -
= Wartungsfreie Schweil3stromkupplung zur Ubertragung des Bauartbeispiel

Massestroms unter Umgehung der Walzlagerung.

= Zentraler Anschluss fur das Massekabel, isoliert am Maschinengestell angebracht.

= Standardsteuerung MO-ST-1 in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und
Bedienelementen und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3.000 mm Lé&nge.
Standardsteuerung mit Leuchtdrucktaster Steuerung Ein, Wabhlschalter fur Linkslauf-
Rechtslauf, Drehzahlregeleinrichtung, Ful3taster Drehantrieb Ein-Aus (Tippbetrieb), Pilztaster
Not-Aus.

Technische Daten: \

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: .. mm...............ccoooo, 700 x 520 x 750
GRWICKHT: ..t KO o 150
Maximale Belastbarkeit bei waagerechtem Teller: .. daN ..........cccccoviiii 120
Hohlwellendurchmesser:..........ccccooiiiii, MM 125
SchwenkbereiCh:.............uuviiiiiiiiiiiiiis e +/- 90
Tellerdurchmesser: ..o L0011 0 PP 400
Tellerdrehzahl: ..o, UMiN. e, 0,125-5,0
Tellerdrehmoment: ..., NI 100
Schweil3stromKupplung:..........eeuviiiiiiiiiiiiiiiiiiiies A 350
ANSChlusSSPanNNuUNg: ..., VIHZ oo 230/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Kippbarer Schweil3drehtisch MO-DT-200-HW-125

| Standardausfiihrung: |

= Maschinengestell in massiver Stahlblechkonstruktion.

= Hohlwelle mit 125 mm Durchmesser.

= Drehteller mit Zentrierrilen und Gewindebohrungen einschlielich
Antrieb stufenlos schwenkbar tber Schneckengetriebe mit Handrad.

= Antrieb (Uber einen stufenlos regelbaren DS-Getriebemotor,

ausgelegt fur einen Drehzahlbereich von ca. 0,125 - 5,0
Umdrehungen/Minute.

= Antriebsritzel und beidseitig abgedichtete Kugeldrehverbindung mit
AulRenverzahnung.

=  Wartungsfreie SchweiRstromkupplung zur Ubertragung des Bauartbeispiel

Massestroms unter Umgehung der Walzlagerung.

= Zentraler Anschluss fur das Massekabel, isoliert am
Maschinengestell angebracht.

= Standardsteuerung MO-ST-1 in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und
Bedienelementen und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3.000 mm Lé&nge.
Standardsteuerung mit Leuchtdrucktaster Steuerung Ein, Wahlschalter fir Linkslauf-
Rechtslauf, Drehzahlregeleinrichtung, Ful3taster Drehantrieb Ein-Aus (Tippbetrieb), Pilztaster
Not-Aus.

Technische Daten: |

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: .. mMm...........cccccvvviiinnnns 1.050 x 650 x 800
GEWICHT: . o T 200
Maximale Belastbarkeit bei waagerechtem Teller: .. daN ..........ccccooviiiii 250
Hohlwellendurchmesser:.........coooviiiiiiieieeeen, L0071 0 PP 125
SchwenkbereiCh:.............iiiiiiiiiiiiiis e +/- 90
Tellerdurchmesser: ..., MM 400
Tellerdrehzahl: ..., U/MIN. e, 0,125-5,0
Tellerdrehmoment:............cooiiiiii i NIM L 160
Schweil3stromkupplung:.........cciieiiiiiiiiiee e, A s 350
ANSChlussSSpPannuUNg: ... VIHZ oo 230/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Kippbarer Schweif3drehtisch MO-DT-300-HW-125

| Standardausfiihrung: |

= Maschinengestell in massiver Stahlblechkonstruktion.

= Hohlwelle mit 125 mm Durchmesser.

= Drehteller mit Zentrierrilen und Gewindebohrungen einschlielich
Antrieb stufenlos schwenkbar Giber Schneckengetriebe mit Handrad.

= Antrieb (Uber einen stufenlos regelbaren DS-Getriebemotor,

ausgelegt fur einen Drehzahlbereich von ca. 0,125 - 5,0
Umdrehungen/Minute.

= Antriebsritzel und beidseitig abgedichtete Kugeldrehverbindung mit
AulRenverzahnung.

=  Wartungsfreie SchweiRstromkupplung zur Ubertragung des Bauartbeispiel

Massestroms unter Umgehung der Walzlagerung.

= Zentraler Anschluss fur das Massekabel, isoliert am
Maschinengestell angebracht.

= Standardsteuerung MO-ST-1 in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und
Bedienelementen und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3.000 mm Lé&nge.
Standardsteuerung mit Leuchtdrucktaster Steuerung Ein, Wahlschalter fir Linkslauf-
Rechtslauf, Drehzahlregeleinrichtung, Ful3taster Drehantrieb Ein-Aus (Tippbetrieb), Pilztaster
Not-Aus.

Technische Daten: |

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: .. mMm...........cccccvvviiinnnns 1.150 x 700 x 900
GEWICHT: . o T 250
Maximale Belastbarkeit bei waagerechtem Teller: .. daN ..........ccccooviiiii 350
Hohlwellendurchmesser:.........coooviiiiiiieieeeen, L0071 0 PP 125
SchwenkbereiCh:.............iiiiiiiiiiiiiis e +/- 90
Tellerdurchmesser: ..., MM 400
Tellerdrehzahl: ..., U/MIN. e, 0,125-5,0
Tellerdrehmoment:............cooiiiiii i NIM L 540
Schweil3stromkupplung:.........cciieiiiiiiiiiee e, A s 350
ANSChlussSSpPannuUNg: ... VIHZ oo 230/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Kippbarer Schweif3drehtisch MO-DT-500-HW-200

| Standardausfiihrung: |

= Maschinengestell in massiver Stahlblechkonstruktion.

= Holhwelle mit 200 mm Durchmesser.

= Drehteller mit Zentrierrilen und 4 T-Nuten nach DIN 608
einschliel3lich Antrieb stufenlos schwenkbar (ber Schnecken-
getriebe mit Handrad.

= Antrieb (Uber einen stufenlos regelbaren DS-Getriebemotor,

ausgelegt fur einen Drehzahlbereich von ca. 0,06 - 24
Umdrehungen/Minute.

= Antriebsritzel und beidseitig abgedichtete Kugeldrehverbindung mit
AulRenverzahnung. Bauartbeispiel

= Wartungsfreie  SchweiRstromkupplung zur Ubertragung des
Massestroms unter Umgehung der Walzlagerung.

= Zentraler Anschluss fur das Massekabel, isoliert am Maschinengestell angebracht.

= Standardsteuerung MO-ST-1 in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und
Bedienelementen und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3.000 mm Lé&nge.
Standardsteuerung mit Leuchtdrucktaster Steuerung Ein, Wahlschalter fir Linkslauf-
Rechtslauf, Drehzahlregeleinrichtung, FulRtaster Drehantrieb Ein-Aus, Pilztaster Not-Aus.

Technische Daten: |

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: .. mMm...........cccccvvviiinnnns 1.250 x 700 x 950
GRWICKT: ..t KO o 550
Maximale Belastbarkeit bei waagerechtem Teller: .. daN ...........cccoovviiiiiini i, 700
Hohlwellendurchmesser:.........coooviiiiiiieieeeen, L0071 0 PP 200
Schwenkbereich:.........cooo R UUPPPTRRPPIN +/- 90
Tellerdurchmesser: ..., MM 650
Tellerdrehzahl: ..., Umin. .o, 0,06 -2,4
Tellerdrehmoment:............cooiiiiii i NIM L 900
T-NUten fUr SCHIAUDEN ... .. e e e e e e M 16
Schweil3stromkupplung:.........cciieiiiiiiiiiee e, A s 350
ANSChlussSSpPannuUNg: ... VIHZ oo 230/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Kippbarer Schweil3drehtisch MO-DT-1.000

| Standardausfiihrung: |

= Maschinengestell in massiver Stahlblechkonstruktion.

= Drehteller mit Zentrierrilen und 4 T-Nuten nach DIN 608
stufenlos schwenkbar ber Drehstromschneckengetriebe-
motor, Antriebsritzel und Zahnsegment.

= Endschaltersteuerung fur die automatische Abschaltung des
Antriebsmotors in den Endlagen.

= Stufenlos regelbarer Drehantrieb tber Drehstromschnecken-
getriebemotor einschliel3lich Frequenzumrichter, ausgelegt
fur einen Drehzahlbereich von ca. 006 - 24
Umdrehungen/Minute.

= Zwei wartungsfreie Schweistromkupplungen zur Ubertragung des Massestroms unter
Umgehung der Walzlagerung.

= Zentraler Anschluss fur das Massekabel, isoliert am Maschinengestell angebracht.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und Bedienelementen
und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3000 mm Léange. Steuerung mit
abschlieBbarem Hauptschalter, Leuchtdrucktaster Steuerung-Ein, Wahlschalter Linkslauf-
Rechtslauf, = Wahlschalter  Tippen-Dauerbetrieb,  Drehzahlregeleinrichtung,  Fuldtaster
Drehantrieb Ein-Aus (Tippbetrieb), Pilztaster Not-Aus, Drucktaster Kippen Auf-Ab.

Bauartbeispiel

Technische Daten: |

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: .. mm............ccccvvvvnne 1.350 x 920 x 1.000
GEWICHT: . o T 960
Maximale Belastbarkeit bei waagerechtem Teller: .. daN ..........cccccoiiiii 1.200
Schwenkbereich:.........cooo R PP 135
Tellerdurchmesser: ..., MM 800
Tellerdrehzahl: ..., UMin. oo, 0,06 -2,4
Tellerdrehmoment:............cooiiiiii i NM e 2.800
T-NUten fUr SCHIAUDEN ... .. e e e e e e M 16
Schweil3stromkupplung:.........cciieiiiiiiiiiee e, A 1.000
ANSChlussSSpPannuUNg: ... VIHZ oo 400/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Kippbarer Schweil3drehtisch MO-DT-1.500

| Standardausfiihrung: |

= Maschinengestell in massiver Stahlblechkonstruktion.

= Drehteller mit Zentrierrilen und 4 T-Nuten nach DIN 608
stufenlos schwenkbar ber Drehstromschneckengetriebe-
motor, Antriebsritzel und Zahnsegment.

= Endschaltersteuerung fur die automatische Abschaltung des
Antriebsmotors in den Endlagen.

= Stufenlos regelbarer Drehantrieb tber Drehstromschnecken-
getriebemotor einschliel3lich Frequenzumrichter, ausgelegt
fur einen Drehzahlbereich von ca. 006 - 24
Umdrehungen/Minute.

= Zwei wartungsfreie Schweistromkupplungen zur Ubertragung des Massestroms unter
Umgehung der Walzlagerung.

= Zentraler Anschluss fur das Massekabel, isoliert am Maschinengestell angebracht.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und Bedienelementen
und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3000 mm Lange. Steuerung mit
abschlieBbarem Hauptschalter, Leuchtdrucktaster Steuerung-Ein, Wahlschalter Linkslauf-
Rechtslauf, = Wahlschalter  Tippen-Dauerbetrieb,  Drehzahlregeleinrichtung,  Fuldtaster
Drehantrieb Ein-Aus (Tippbetrieb), Pilztaster Not-Aus, Drucktaster Kippen Auf-Ab.

Bauartbeispiel

Technische Daten: |

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: .. mm...............c....... 1.500 x 1.200 x 1.050
GEWICHT: . o T 1.200
Maximale Belastbarkeit bei waagerechtem Teller: .. daN ..........cccccoiiiii 1.700
Schwenkbereich:.........cooo R PP 135
Tellerdurchmesser: ..., MM 1.000
Tellerdrehzahl: ..., UMin.. oo, 0,06 -2,4
Tellerdrehmoment: ..o, NM e, 3.000
T-NUten fUr SCHIAUDEN ... .. e e e e e e M 16
Schweil3stromkupplung:.........cciieiiiiiiiiiee e, A 1.000
ANSChlussSSpPannuUNg: ... VIHZ oo 400/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Kippbarer Schweil3drehtisch MO-DT-2.000

| Standardausfiihrung: |

= Maschinengestell in massiver Stahlblechkonstruktion.

= Drehteller mit Zentrierrilen und 4 T-Nuten nach DIN 608
stufenlos schwenkbar Uber Hydraulikzylinder einschlief3lich
Rohrbruchsicherungen.

= Spezialkolbendichtungen  zwecks  Vermeidung  einer
Veranderungen der jeweiligen Arbeitstellung bei langeren
Stillstandzeiten.

= Stufenlos regelbarer Drehantrieb tber Drehstromschnecken-
getriebemotor einschliellich Frequenzumrichter, ausgelegt
fiur einen Drehzahlbereich von ca. 0,075 - 15
Umdrehungen/Minute.

= Zwei wartungsfreie Schweilstromkupplungen zur Ubertragung des Massestroms unter
Umgehung der Walzlagerung.

= Zentraler Anschluss fur das Massekabel, isoliert am Maschinengestell angebracht.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und Bedienelementen
und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3000 mm Lange. Steuerung mit
abschliebarem Hauptschalter, Leuchtdrucktaster Steuerung-Ein, Wahlschalter Linkslauf-
Rechtslauf, = Wahlschalter  Tippen-Dauerbetrieb,  Drehzahlregeleinrichtung,  Fuldtaster
Drehantrieb Ein-Aus (Tippbetrieb), Pilztaster Not-Aus, Drucktaster Kippen Auf-Ab.

Bauartbeispiel

Technische Daten: \

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: .. mm....................... 1.600 x 1.250 x 1.100
GeWICNT: .. o 1.800
Maximale Belastbarkeit bei waagerechtem Teller: .. daN ...........ccccoiiiii 2.500
SchwenkbereiCh:.............uuviiiiiiiiiiiiiis e 120
Tellerdurchmesser: ..., MM 1.200
Tellerdrehzahl: ..o, U/MIiN.. oo, 0,075-1,5
Tellerdrehmoment:............ccociiiiii e NM e 4.000
T-NULEN TUr SCRIAUDEN ... M 16
Schweil3stromKupplung:..........eeuviiiiiiiiiiiiiiiiiiiies A 1.000
ANSChlusSSPanNNuUNg: ..., VIHZ oo 400/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Kippbarer Schweil3drehtisch MO-DT-3.000

| Standardausfiihrung: |

= Maschinengestell in massiver Stahlblechkonstruktion.

= Drehteller mit Zentrierrilen und 4 T-Nuten nach DIN 608
stufenlos schwenkbar Uber Hydraulikzylinder einschlief3lich
Rohrbruchsicherungen.

= Spezialkolbendichtungen  zwecks  Vermeidung  einer
Veranderungen der jeweiligen Arbeitstellung bei langeren
Stillstandzeiten.

= Stufenlos regelbarer Drehantrieb tber Drehstromschnecken-
getriebemotor einschliellich Frequenzumrichter, ausgelegt
fiur einen Drehzahlbereich von ca. 005 - 1,0
Umdrehungen/Minute.

= Zwei wartungsfreie Schweilstromkupplungen zur Ubertragung des Massestroms unter
Umgehung der Walzlagerung.

= Zentraler Anschluss fur das Massekabel, isoliert am Maschinengestell angebracht.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und Bedienelementen
und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3000 mm Lange. Steuerung mit
abschliebarem Hauptschalter, Leuchtdrucktaster Steuerung-Ein, Wahlschalter Linkslauf-
Rechtslauf, = Wahlschalter  Tippen-Dauerbetrieb,  Drehzahlregeleinrichtung,  Fuldtaster
Drehantrieb Ein-Aus (Tippbetrieb), Pilztaster Not-Aus, Drucktaster Kippen Auf-Ab.

Bauartbeispiel

Technische Daten: \

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: .. mm....................... 1.900 x 1.350 x 1.200
GeWICNT: .. o 2.100
Maximale Belastbarkeit bei waagerechtem Teller: .. daN ...........ccccoiiiii 3.500
SchwenkbereiCh:.............uuviiiiiiiiiiiiiis e 120
Tellerdurchmesser: ..., MM 1.200
Tellerdrehzahl: ..o, U/MIN.. oo 0,05-1,0
Tellerdrehmoment:............ccociiiiiiieiii e NIM 4.500
T-NULEN TUr SCRIAUDEN ... M 20
Schweil3stromKupplung:..........eeuviiiiiiiiiiiiiiiiiiiies A 1.000
ANSChlusSSPanNNuUNg: ..., VIHZ oo 400/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Kippbarer Schweil3drehtisch MO-DT-5.000

| Standardausfiihrung: |

= Maschinengestell in massiver Stahlblechkonstruktion.

= Drehteller mit Zentrierrilen und 4 T-Nuten nach DIN 608
stufenlos schwenkbar Uber Hydraulikzylinder einschlief3lich
Rohrbruchsicherungen.

= Spezialkolbendichtungen  zwecks  Vermeidung  einer
Veranderungen der jeweiligen Arbeitstellung bei langeren
Stillstandzeiten.

= Stufenlos regelbarer Drehantrieb tber Drehstromschnecken-
getriebemotor einschliellich Frequenzumrichter, ausgelegt
fiur einen Drehzahlbereich von ca. 005 - 1,0
Umdrehungen/Minute.

= Zwei wartungsfreie Schweilstromkupplungen zur Ubertragung des Massestroms unter
Umgehung der Walzlagerung.

= Zentraler Anschluss fur das Massekabel, isoliert am Maschinengestell angebracht.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und Bedienelementen
und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3000 mm Lange. Steuerung mit
abschliebarem Hauptschalter, Leuchtdrucktaster Steuerung-Ein, Wahlschalter Linkslauf-
Rechtslauf, = Wahlschalter  Tippen-Dauerbetrieb,  Drehzahlregeleinrichtung,  Fuldtaster
Drehantrieb Ein-Aus (Tippbetrieb), Pilztaster Not-Aus, Drucktaster Kippen Auf-Ab.

Bauartbeispiel

Technische Daten: \

Gesamtabmessungen Lange x Breite x Héhe: ........ MM, 2.200 x 1.600 x 1.200
GeWICNT: .. e o 2.400
Maximale Belastbarkeit bei waagerechtem Teller: .. daN..........cccccoiiii 5.500
SchwenkbereiCh:.............uuviiiiiiiiiiiiiis e 120
Tellerdurchmesser: ..., MM 1.200
Tellerdrehzahl: ..o, U/MIN.. oo 0,05-1,0
Tellerdrehmoment:............ccociiiiii e NM e 6.000
T-NULEN TUr SCRIAUDEN ... M 20
Schweil3stromKupplung:..........eeuviiiiiiiiiiiiiiiiiiiies A 1.000
ANSChlusSSPanNNuUNg: ..., VIHZ oo 400/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Kippbarer Schweil3drehtisch MO-DT-10.000

| Standardausfiihrung: |

= Maschinengestell in massiver Stahlblechkonstruktion.

= Drehteller mit Zentrierrilen und 4 T-Nuten nach DIN 608
stufenlos schwenkbar Uber Hydraulikzylinder einschlief3lich
Rohrbruchsicherungen.

= Spezialkolbendichtungen  zwecks  Vermeidung  einer
Veranderungen der jeweiligen Arbeitstellung bei langeren
Stillstandzeiten.

= Stufenlos regelbarer Drehantrieb tiber Drehstromschnecken-
getriebemotor einschliellich Frequenzumrichter, ausgelegt
fur einen Drehzahlbereich von <ca. 005 - 1,0
Umdrehungen/Minute.

= Zwei wartungsfreie Schweil3stromkupplungen zZur
Ubertragung des Massestroms unter Umgehung der
Walzlagerung.

= Zentraler Anschluss fir das Massekabel, isoliert am Maschinengestell angebracht.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und Bedienelementen
und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3000 mm Lange. Steuerung mit
abschlielbarem Hauptschalter, Leuchtdrucktaster Steuerung-Ein, Wabhlschalter Linkslauf-
Rechtslauf, Wahischalter  Tippen-Dauerbetrieb, = Drehzahlregeleinrichtung,  Ful3taster
Drehantrieb Ein-Aus (Tippbetrieb), Pilztaster Not-Aus, Drucktaster Kippen Auf-Ab.

Bauartbeispiel

Technische Daten: \

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: .. mm..............cc....... 2.800 x 2.000 x 1.650
GRWICKHT: ..t KO oo, 4.200
Maximale Belastbarkeit bei waagerechtem Teller: .. daN ............cccoovviiieiiiennieiiiinn, 11.000
SchwenkbereiCh:............viiiiiiiiiiiis e +/- 120
Tellerdurchmesser: ... (0010 0 PO UPPRTRRPPIN 1.600
Tellerdrehzahl: ..., U/MIN.. oo 0,05-1,0
Tellerdrehmoment: ..., NN 20.000
T-NUten fUr SCHIAUDEN ... e e e e e M 24
Schweil3stromKupplung:..........eeeviiiiiiiiiiiiiiiiiiieees A 1.000
ANSChlUuSSSPanNUNG: ......cvvviiiieeeeeiiie e, VIHZ oo, 400/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Kippbarer Schweil3drehtisch MO-DT-15.000

| Standardausfiihrung: |

= Maschinengestell in massiver Stahlblechkonstruktion.

= Drehteller mit Zentrierrilen und 4 T-Nuten nach DIN 608
stufenlos schwenkbar Uber Hydraulikzylinder einschlief3lich
Rohrbruchsicherungen.

= Spezialkolbendichtungen  zwecks  Vermeidung  einer
Veranderungen der jeweiligen Arbeitstellung bei langeren
Stillstandzeiten.

= Stufenlos regelbarer Drehantrieb tiber Drehstromschnecken-
getriebemotor einschliellich Frequenzumrichter, ausgelegt
fur einen Drehzahlbereich von <ca. 005 - 1,0
Umdrehungen/Minute.

= Zwei wartungsfreie Schweil3stromkupplungen zZur
Ubertragung des Massestroms unter Umgehung der
Walzlagerung.

= Zentraler Anschluss fir das Massekabel, isoliert am Maschinengestell angebracht.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und Bedienelementen
und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3000 mm Lange. Steuerung mit
abschlielbarem Hauptschalter, Leuchtdrucktaster Steuerung-Ein, Wabhlschalter Linkslauf-
Rechtslauf, Wahischalter  Tippen-Dauerbetrieb, = Drehzahlregeleinrichtung,  Ful3taster
Drehantrieb Ein-Aus (Tippbetrieb), Pilztaster Not-Aus, Drucktaster Kippen Auf-Ab.

Bauartbeispiel

Technische Daten: \

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: .. mm..............c...... 3.200 x 2.000 x 2.000
GRWICKHT: ..t KO oo, 4.800
Maximale Belastbarkeit bei waagerechtem Teller: .. daN ............cccoovviiieiiiennieiiiinn, 17.000
SchwenkbereiCh:............viiiiiiiiiiiis e 120
Tellerdurchmesser: ... (0010 0 PO UPPRTRRPPIN 2.000
Tellerdrehzahl: ..., U/MIN. oo 0,05-1,0
Tellerdrehmoment: ..., NN 30.000
T-NUten fUr SCHIAUDEN ... e e e e e M 24
Schweil3stromKupplung:..........eeeviiiiiiiiiiiiiiiiiiieees A 1.000
ANSChlUuSSSPanNUNG: ......cvvviiiieeeeeiiie e, VIHZ oo, 400/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Kippbarer Schweil3drehtisch MO-DT-20.000

| Standardausfiihrung: |

= Maschinengestell in massiver Stahlblechkonstruktion.

= Drehteller mit Zentrierrilen und 4 T-Nuten nach DIN 608
stufenlos schwenkbar Uber Hydraulikzylinder einschlief3lich
Rohrbruchsicherungen.

= Spezialkolbendichtungen  zwecks  Vermeidung  einer
Veranderungen der jeweiligen Arbeitstellung bei langeren
Stillstandzeiten.

= Stufenlos regelbarer Drehantrieb tiber Drehstromschnecken-
getriebemotor einschliellich Frequenzumrichter, ausgelegt
fur einen Drehzahlbereich von <ca. 005 - 1,0
Umdrehungen/Minute.

= Zwei wartungsfreie Schweil3stromkupplungen zZur
Ubertragung des Massestroms unter Umgehung der
Walzlagerung.

= Zentraler Anschluss fir das Massekabel, isoliert am Maschinengestell angebracht.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und Bedienelementen
und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3000 mm Lange. Steuerung mit
abschlielbarem Hauptschalter, Leuchtdrucktaster Steuerung-Ein, Wabhlschalter Linkslauf-
Rechtslauf, Wahischalter  Tippen-Dauerbetrieb, = Drehzahlregeleinrichtung,  Ful3taster
Drehantrieb Ein-Aus (Tippbetrieb), Pilztaster Not-Aus, Drucktaster Kippen Auf-Ab.

Bauartbeispiel

Technische Daten: \

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: .. mm..............c...... 3.200 x 2.000 x 2.000
GRWICKHT: ..t KO oo, 5.200
Maximale Belastbarkeit bei waagerechtem Teller: .. daN ............cccoovviiieiiiennieiiiinn, 22.000
SchwenkbereiCh:............viiiiiiiiiiiis e 120
Tellerdurchmesser: ... (0010 0 PO UPPRTRRPPIN 2.000
Tellerdrehzahl: ..., U/MIN.. oo 0,05-1,0
Tellerdrehmoment: ..., NN 35.000
T-NUten fUr SCHIAUDEN ... e e e e e M 24
Schweil3stromKupplung:..........eeeviiiiiiiiiiiiiiiiiiieees A 1.000
ANSChlUuSSSPanNUNG: ......cvvviiiieeeeeiiie e, VIHZ oo, 400/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Horizontaler SchweilRdrehtisch MO-DTH-1.000

| Standardausfiihrung: |

= Maschinengestell in massiver Stahlblechkonstruktion.

= Drehteller mit Zentrierrillen und 4 T-Nuten nach DIN 608.

= Stufenlos regelbarer Drehantrieb  Gber  Drehstrom-
getriebemotor einschliel3lich Frequenzumrichter, ausgelegt
fur einen Drehzahlbereich von ca. 0,06 - 24
Umdrehungen/Minute.

= Drehtellerlagerung Uber eine beidseitig abgedichtete
Kugeldrehverbindung mit Innenverzahnung.

=  Wartungsfreie SchweiRstromkupplung zur Ubertragung des
Massestroms unter Umgehung der Walzlagerung.

= Zentraler Anschluss fur das Massekabel, isoliert am Maschinengestell angebracht.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und Bedienelementen
und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3000 mm Lange.. Steuerung mit
abschlielbarem Hauptschalter, Leuchtdrucktaster Steuerung-Ein, Wahlschalter fir Linkslauf-
Rechtslauf, Drehzahlregeleinrichtung, Pilztaster Not-Aus, FufBtaster Drehantrieb Ein-Aus
(Tippbetrieb).

| Technische Daten:

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: .. mm.......................... 1.000 x 1.000 x 700
GRWICKHT: .. o 1.020
Maximale Belastbarkeit: ..........ccccoooiiiiiiiiiiee, daN ... 1.000
TellerdurchmesSer: ........oovvviiiiiei e 1012 800
Tellerdrehzahl: ..., U/MIN.. oo 0,06 -2,4
T-NUten fUr SCHIAUDEN ... .. e e e e M 16
Schweil3stromkupplung:.........cviieiiiiiiiiee e, A s 1000
ANSChlUuSSSPaNNUNG: ......cvviieiieeeeeeeie e, VIHZ oo, 400/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Horizontaler Schweildrehtisch MO-DTH-3.000

| Standardausfiihrung: |

= Maschinengestell in massiver Stahlblechkonstruktion.

= Drehteller mit Zentrierrillen und 4 T-Nuten nach DIN 608.

= Stufenlos regelbarer Drehantrieb  tGber  Drehstrom-
getriebemotor einschliel3lich Frequenzumrichter, ausgelegt
fur einen Drehzahlbereich von ca. 005 - 1,0
Umdrehungen/Minute.

= Drehtellerlagerung Uber eine beidseitig abgedichtete
Kugeldrehverbindung mit Innenverzahnung.

=  Wartungsfreie SchweiRstromkupplung zur Ubertragung des
Massestroms unter Umgehung der Walzlagerung.

= Zentraler Anschluss fur das Massekabel, isoliert am Maschinengestell angebracht.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und Bedienelementen
und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3000 mm Lange.. Steuerung mit
abschliebarem Hauptschalter, Leuchtdrucktaster Steuerung-Ein, Wabhlschalter fur Linkslauf-
Rechtslauf, Drehzahlregeleinrichtung, Pilztaster Not-Aus, FulBltaster Drehantrieb Ein-Aus
(Tippbetrieb).

Bauartbeispiel

| Technische Daten:

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: .. mm.......................... 1.400 x 1.400 x 800
GeWICHT: ... o 1.400
Maximale Belastbarkeit: ..........ccccoooiiiiiiiiiiee, daN ... 3.000
TellerdurchmesSer: ........oovvviiiiiei e 101 2 1.200
Tellerdrehzahl: ..., U/MIN. oo 0,05-1,0
T-NUten fUr SCHIAUDEN ... .. e e e e M 20
Schweil3stromkupplung:.........cviieiiiiiiiiee e, A s 1000
ANSChlUuSSSPaNNUNG: ......cvviieiieeeeeeeie e, VIHZ oo, 400/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Horizontaler Schweildrehtisch MO-DTH-5.000

| Standardausfiihrung: |

= Maschinengestell in massiver Stahlblechkonstruktion.

= Drehteller mit Zentrierrillen und 4 T-Nuten nach DIN 608.

= Stufenlos regelbarer Drehantrieb  Gber  Drehstrom-
getriebemotor einschliel3lich Frequenzumrichter, ausgelegt
fur einen Drehzahlbereich von ca. 005 - 1,0
Umdrehungen/Minute.

= Drehtellerlagerung Uber eine beidseitig abgedichtete
Kugeldrehverbindung mit Innenverzahnung.

=  Wartungsfreie SchweiRstromkupplung zur Ubertragung des
Massestroms unter Umgehung der Walzlagerung.

= Zentraler Anschluss fur das Massekabel, isoliert am Maschinengestell angebracht.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und Bedienelementen
und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3000 mm Lange.. Steuerung mit
abschliebarem Hauptschalter, Leuchtdrucktaster Steuerung-Ein, Wabhlschalter fur Linkslauf-
Rechtslauf, Drehzahlregeleinrichtung, Pilztaster Not-Aus, FulBltaster Drehantrieb Ein-Aus
(Tippbetrieb).

Bauartbeispiel

| Technische Daten:

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: .. mm.......................... 1.800 x 1.800 x 800
GeWICHT: ... KO oo 2.500
Maximale Belastbarkeit: ..........ccccoooiiiiiiiiiiee, daN ..o, 5.000
TellerdurchmesSer: ........oovvviiiiiei e 101 2 1.600
Tellerdrehzahl: ..., U/MIN.. oo 0,05-1,0
T-NUten fUr SCHIAUDEN ... .. e e e e M 20
Schweil3stromkupplung:.........cviieiiiiiiiiee e, A s 1000
ANSChlUuSSSPaNNUNG: ......cvviieiieeeeeeeie e, VIHZ oo, 400/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Horizontaler Schweildrehtisch MO-DTH-10.000

| Standardausfiihrung: |

= Maschinengestell in massiver Stahlblechkonstruktion.

= Drehteller mit Zentrierrillen und 4 T-Nuten nach DIN 608.

= Stufenlos regelbarer Drehantrieb  tGber  Drehstrom-
getriebemotor einschliel3lich Frequenzumrichter, ausgelegt
fur einen Drehzahlbereich von ca. 0,057 - 1,0
Umdrehungen/Minute.

= Drehtellerlagerung Uber eine beidseitig abgedichtete
Kugeldrehverbindung mit Innenverzahnung.

=  Wartungsfreie SchweiRstromkupplung zur Ubertragung des
Massestroms unter Umgehung der Walzlagerung.

= Zentraler Anschluss fur das Massekabel, isoliert am Maschinengestell angebracht.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und Bedienelementen
und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3000 mm Lange.. Steuerung mit
abschliebarem Hauptschalter, Leuchtdrucktaster Steuerung-Ein, Wabhlschalter fur Linkslauf-
Rechtslauf, Drehzahlregeleinrichtung, Pilztaster Not-Aus, FulBltaster Drehantrieb Ein-Aus
(Tippbetrieb).

Bauartbeispiel

| Technische Daten:

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: .. mm.......................... 2.000 x 2.000 x 800
GeWICHT: ... o 2.750
Maximale Belastbarkeit: ..........ccccoooiiiiiiiiiiee, daN ..o 10.000
TellerdurchmesSer: ........oovvviiiiiei e 101 2 1.800
Tellerdrehzahl: ..., U/MIN. oo 0,05-1,0
T-NUten fUr SCHIAUDEN ... .. e e e e M 24
Schweil3stromkupplung:.........cviieiiiiiiiiee e, A s 1000
ANSChlUuSSSPaNNUNG: ......cvviieiieeeeeeeie e, VIHZ oo, 400/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Horizontaler Schweildrehtisch MO-DTH-15.000

| Standardausfiihrung: |

= Maschinengestell in massiver Stahlblechkonstruktion.

= Drehteller mit Zentrierrillen und 4 T-Nuten nach DIN 608.

= Stufenlos regelbarer Drehantrieb  Gber  Drehstrom-
getriebemotor einschliel3lich Frequenzumrichter, ausgelegt
fur einen Drehzahlbereich von ca. 005 - 1,0
Umdrehungen/Minute.

= Drehtellerlagerung Uber eine beidseitig abgedichtete
Kugeldrehverbindung mit Innenverzahnung.

=  Wartungsfreie SchweiRstromkupplung zur Ubertragung des
Massestroms unter Umgehung der Walzlagerung.

= Zentraler Anschluss fur das Massekabel, isoliert am Maschinengestell angebracht.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und Bedienelementen
und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3000 mm Lange.. Steuerung mit
abschliebarem Hauptschalter, Leuchtdrucktaster Steuerung-Ein, Wabhlschalter fur Linkslauf-
Rechtslauf, Drehzahlregeleinrichtung, Pilztaster Not-Aus, FufBltaster Drehantrieb Ein-Aus
(Tippbetrieb).

Bauartbeispiel

| Technische Daten:

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: .. mm.......................... 2.600 x 2.600 x 800
GeWICHT: ... KO oo 3.500
Maximale Belastbarkeit: ..........ccccoooiiiiiiiiiiee, daN ..o 15.000
TellerdurchmesSer: ........oovvviiiiiei e 101 2 2.400
Tellerdrehzahl: ..., U/MIN. oo 0,07-1,0
T-NUten fUr SCHIAUDEN ... .. e e e e M 24
Schweil3stromkupplung:.........cviieiiiiiiiiee e, A s 500
ANSChlUuSSSPaNNUNG: ......cvviieiieeeeeeeie e, VIHZ oo, 400/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Horizontaler Schweildrehtisch MO-DTH-20.000

| Standardausfiihrung: |

= Maschinengestell in massiver Stahlblechkonstruktion.

= Drehteller mit Zentrierrillen und 4 T-Nuten nach DIN 608.

= Stufenlos regelbarer Drehantrieb  Gber  Drehstrom-
getriebemotor einschliel3lich Frequenzumrichter, ausgelegt
fur einen Drehzahlbereich von ca. 005 - 1,0
Umdrehungen/Minute.

= Drehtellerlagerung Uber eine beidseitig abgedichtete
Kugeldrehverbindung mit Innenverzahnung.

=  Wartungsfreie SchweiRstromkupplung zur Ubertragung des
Massestroms unter Umgehung der Walzlagerung.

= Zentraler Anschluss fur das Massekabel, isoliert am Maschinengestell angebracht.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und Bedienelementen
und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3000 mm Lange.. Steuerung mit
abschliebarem Hauptschalter, Leuchtdrucktaster Steuerung-Ein, Wabhlschalter fur Linkslauf-
Rechtslauf, Drehzahlregeleinrichtung, Pilztaster Not-Aus, FulBltaster Drehantrieb Ein-Aus
(Tippbetrieb).

Bauartbeispiel

| Technische Daten:

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: .. mm.......................... 2.600 x 2.600 x 800
GeWICHT: ... o 4.100
Maximale Belastbarkeit: ..........ccccoooiiiiiiiiiiee, daN ..o 20.000
TellerdurchmesSer: ........oovvviiiiiei e 101 2 2.000
Tellerdrehzahl: ..., U/MIN. oo 0,05-1,0
T-NUten fUr SCHIAUDEN ... .. e e e e M 24
Schweil3stromkupplung:.........cviieiiiiiiiiee e, A s 1000
ANSChlUuSSSPaNNUNG: ......cvviieiieeeeeeeie e, VIHZ oo, 400/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Vertikaler Schweilfdrehtisch MO-DTV-500

| Standardausfiihrung: |

Maschinengestell in massiver Stahlblechkonstruktion.
Drehtisch mit vertikal angeordnetem Drehteller.

Drehteller mit Zentrierrillen und 4 T-Nuten nach DIN 608.
Drehtellerlagerung Uber eine Dbeidseitig abgedichtete
Kugeldrehverbindung mit Innenverzahnung.

Stufenlos  regelbarer  Drehantrieb  (Gber  Drehstrom-
getriebemotor einschliellich Frequenzumrichter, ausgelegt
fiur einen Drehzahlbereich von <ca. 006 - 24
Umdrehungen/Minute.

Wartungsfreie Schweistromkupplung zur Ubertragung des
Massestroms unter Umgehung der Walzlagerung.

Zentraler Anschluss fir das Massekabel, isoliert am
Maschinengestell angebracht.

Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen
Bauteilen und Bedienelementen und Verbindungsleitung zur

Bauartbeispiel

Stromeinspeisung von 3000 mm Lange. Steuerung mit abschlieBbarem Hauptschalter,

Leuchtdrucktaster Steuerung-Ein, Wahlschalter

Linkslauf-Rechtslauf,

Drehzahlregeleinrichtung, Pilztaster Not-Aus, Ful3taster Drehantrieb Ein-Aus (Tippbetrieb).

Technische Daten: |

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x HOhe: .. mMm...........cccccvvvviiinnnne 600 x 680 x 1200
GEWICHT: . o T 400
Maximale Belastbarkeit: ..........cccccoviiiiiiiiiiii, daN ... 500
Tellerdurchmesser: .......oooeiiiiie e L0071 0 PPN 600
Tellerdrehzahl: ..., UMin. oo, 0,06 -2,4
T-NULEN TUr SCRIAUDEN ... M 16
Schweil3stromKupplung:...........eeeeiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiees A 500
ANschlussspannuNg: ... VIHZ oo 230/50
ANSschlussleistung: .........ceeeiiiiiere e, KVA e 0,3



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Vertikaler Schweilfdrehtisch MO-DTV-1.000

| Standardausfiihrung: |

Maschinengestell in massiver Stahlblechkonstruktion.
Drehtisch mit vertikal angeordnetem Drehteller.

Drehteller mit Zentrierrillen und 4 T-Nuten nach DIN 608.
Drehtellerlagerung Uber eine Dbeidseitig abgedichtete
Kugeldrehverbindung mit Innenverzahnung.

Stufenlos  regelbarer  Drehantrieb  (Gber  Drehstrom-
getriebemotor einschliellich Frequenzumrichter, ausgelegt
fur einen Drehzahlbereich von ca. 006 - 24
Umdrehungen/Minute.

Wartungsfreie Schweistromkupplung zur Ubertragung des
Massestroms unter Umgehung der Walzlagerung.

Zentraler Anschluss fir das Massekabel, isoliert am
Maschinengestell angebracht.

Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen
Bauteilen und Bedienelementen und Verbindungsleitung zur

Bauartbeispiel

Stromeinspeisung von 3000 mm Lange. Steuerung mit abschlieBbarem Hauptschalter,

Leuchtdrucktaster Steuerung-Ein, Wahlschalter

Linkslauf-Rechtslauf,

Drehzahlregeleinrichtung, Pilztaster Not-Aus, Ful3taster Drehantrieb Ein-Aus (Tippbetrieb).

Technische Daten: |

GEWICHT: . o T 550
Maximale Belastbarkeit: .........cooovviiiiiiiiiiiieen, daN ..o 1.000
TellerdurChmeSSEr: .....cveieieeeeeeeee e 0] 0 800
Tellerdrehzahl: ..o UMIN. e 0,06 -2,4
T-NULEN TUI SCRIAUDEN:. ...t e e e e e e e eeas M 16
Schweil3stromKupplung:...........eeeeiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiees A 500
ANschlussspannuNg: ... VIHZ oo 400/50
ANSschlussleistung: .........ceeeiiiiiere e, KVA e 1,0



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Vertikaler Schweilfdrehtisch MO-DTV-2.000

| Standardausfiihrung: |
= Maschinengestell in massiver Stahlblechkonstruktion.
= Drehtisch mit vertikal angeordnetem Drehteller.
= Drehteller mit Zentrierrillen und 4 T-Nuten nach DIN 608.
= Drehtellerlagerung Uber eine beidseitig abgedichtete

Kugeldrehverbindung mit Innenverzahnung.

= Stufenlos regelbarer Drehantrieb  Uber  Drehstrom-
getriebemotor einschliel3lich Frequenzumrichter, ausgelegt
fur einen Drehzahlbereich wvon <ca. 005 - 1,0
Umdrehungen/Minute.

=  Wartungsfreie SchweiRstromkupplung zur Ubertragung des
Massestroms unter Umgehung der Walzlagerung.

= Zentraler Anschluss fur das Massekabel, isoliert am
Maschinengestell angebracht.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen
Bauteilen und Bedienelementen und Verbindungsleitung zur
Stromeinspeisung von 3000 mm L&nge. Steuerung mit
abschliel3barem Hauptschalter, Leuchtdrucktaster
Steuerung-Ein, Wahlschalter fir Linkslauf-Rechtslauf,
Drehzahlregeleinrichtung, Pilztaster Not-Aus, Fultaster Drehantrieb Ein-Aus (Tippbetrieb).

Bauartbeispiel

Technische Daten:

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x H6he: .. mm..................... 1.200 x 1.200 x 1.3000
GRWICKHT: ..t KO o 900
Maximale Belastbarkeit: ..........cccccooiiiiiiiiii, daN ... 2.000
TellerdurchmesSer: .......ooovvviiiiiee e 101 2 1.200
Tellerdrehzahl: ..., U/Min. oo, 0,06-1,0
T-NUten fUr SCHIaUDEN ... ... e e e e e M 16
Schweil3stromKupplung: ... A 500
ANSChluSSSPanNUNG: ......cvvvieiieeeeeeie e, VIHZ oo, 400/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Vertikaler Schweildrehtisch MO-DTV-3.000

| Standardausfiihrung: |
= Maschinengestell in massiver Stahlblechkonstruktion.
= Drehtisch mit vertikal angeordnetem Drehteller.
= Drehteller mit Zentrierrillen und 4 T-Nuten nach DIN 608.
= Drehtellerlagerung Uber eine beidseitig abgedichtete

Kugeldrehverbindung mit Innenverzahnung.

= Stufenlos regelbarer Drehantrieb  Uber  Drehstrom-
getriebemotor einschliel3lich Frequenzumrichter, ausgelegt
fur einen Drehzahlbereich wvon <ca. 005 - 1,0
Umdrehungen/Minute.

=  Wartungsfreie SchweiRstromkupplung zur Ubertragung des
Massestroms unter Umgehung der Walzlagerung.

= Zentraler Anschluss fiur das Massekabel, isoliert am
Maschinengestell angebracht.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen
Bauteilen und Bedienelementen und Verbindungsleitung zur
Stromeinspeisung von 3000 mm L&nge. Steuerung mit
abschliel3barem Hauptschalter, Leuchtdrucktaster
Steuerung-Ein, Wahlschalter fir Linkslauf-Rechtslauf,
Drehzahlregeleinrichtung, Pilztaster Not-Aus, Fultaster Drehantrieb Ein-Aus (Tippbetrieb).

Bauartbeispiel

Technische Daten:

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: .. mm....................... 1.500 x 1.200 x 1.300
GRWICKHT: ..t KO oo, 1.400
Maximale Belastbarkeit: ..........cccccooiiiiiiiiii, daN ... 3.000
TellerdurchmesSer: .......ooovvviiiiiee e 101 2 1.200
Tellerdrehzahl: ..., U/Min. oo, 0,06-1,0
T-NUten fUr SCHIaUDEN ... ... e e e e e M 16
Schweil3stromKupplung: ... A 500
ANSChluSSSPanNUNG: ......cvvvieiieeeeeeie e, VIHZ oo, 400/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Vertikaler Schweildrehtisch MO-DTV-5.000

| Standardausfiihrung: |
= Maschinengestell in massiver Stahlblechkonstruktion.
= Drehtisch mit vertikal angeordnetem Drehteller.
= Drehteller mit Zentrierrillen und 4 T-Nuten nach DIN 608.
= Drehtellerlagerung Uber eine beidseitig abgedichtete

Kugeldrehverbindung mit Innenverzahnung.

= Stufenlos regelbarer Drehantrieb  Uber  Drehstrom-
getriebemotor einschliel3lich Frequenzumrichter, ausgelegt
fur einen Drehzahlbereich von <ca. 005 - 1,0
Umdrehungen/Minute.

=  Wartungsfreie SchweiRstromkupplung zur Ubertragung des
Massestroms unter Umgehung der Walzlagerung.

= Zentraler Anschluss fur das Massekabel, isoliert am
Maschinengestell angebracht.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen
Bauteilen und Bedienelementen und Verbindungsleitung zur
Stromeinspeisung von 3000 mm L&nge. Steuerung mit
abschliel3barem Hauptschalter, Leuchtdrucktaster
Steuerung-Ein, Wahlschalter fir Linkslauf-Rechtslauf,
Drehzahlregeleinrichtung, Pilztaster Not-Aus, Fultaster Drehantrieb Ein-Aus (Tippbetrieb).

Bauartbeispiel

Technische Daten:

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: .. mm....................... 1.500 x 1.200 x 1.300
GRWICKHT: ..t KO oo, 1.900
Maximale Belastbarkeit: ..........cccccooiiiiiiiiii, daN ... 5.000
TellerdurchmesSer: .......ooovvviiiiiee e 101 2 1.200
Tellerdrehzahl: ..., U/Min. oo, 0,06-1,0
T-NUten fUr SCHIaUDEN ... ... e e e e e M 20
Schweil3stromKupplung: ... A 500
ANSChluSSSPanNUNG: ......cvvvieiieeeeeeie e, VIHZ oo, 400/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Vertikaler Schweilfdrehtisch MO-DTV-10.000

| Standardausfiihrung: |
= Maschinengestell in massiver Stahlblechkonstruktion.
= Drehtisch mit vertikal angeordnetem Drehteller.
= Drehteller mit Zentrierrillen und 4 T-Nuten nach DIN 608.
= Drehtellerlagerung Uber eine beidseitig abgedichtete

Kugeldrehverbindung mit Innenverzahnung.

Stufenlos  regelbarer  Drehantrieb  (Gber  Drehstrom-
getriebemotor  mit  integriertem  Schnecken-  oder
Kegelradgetriebe einschlie3lich Frequenzumrichter,
ausgelegt fur einen Drehzahlbereich von ca. 0,05 — 1,0
Umdrehungen/Minute.

Wartungsfreie SchweiRRstromkupplungen zur Ubertragung
des Massestroms unter Umgehung der Walzlagerung.
Zentraler Anschluss fir das Massekabel, isoliert am
Maschinengestell angebracht.

Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen
Bauteilen und Bedienelementen und Verbindungsleitung zur

Bauartbeispiel

Stromeinspeisung von 3000 mm Lange. Steuerung mit abschlieBbarem Hauptschalter,

Leuchtdrucktaster Steuerung-Ein, Wahlschalter

Linkslauf-Rechtslauf,

Drehzahlregeleinrichtung, Pilztaster Not-Aus, Fuldtaster Drehantrieb Ein-Aus (Tippbetrieb).

Technische Daten: \

GRWICKHT: ..t KO oo, 4.100
Maximale Belastbarkeit: ..........cooovviiiiiiiiiiiien, daN ..o, 10.000
TellerdurcChmeSSEr: .......ooivviiiieieeee e 0] 1 1 P 1.500
Tellerdrehzahl: ..o UMIN. .o 0,056-1,0
T-NULEN TUF SCNIAUDEN .. e e e e e e e e e e e e e eaeeaas M 24
Schweil3stromKupplung: ... A 500
ANSChluSSSPanNUNG: ......cvvvieiieeeeeeie e, VIHZ oo, 400/50
ANschlussIeIStUNg: .....ooeeviii e, KV A s 2,7



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Vertikaler Schweilfdrehtisch MO-DTV-15.000

| Standardausfiihrung: |
= Maschinengestell in massiver Stahlblechkonstruktion.
= Drehtisch mit vertikal angeordnetem Drehteller.
= Drehteller mit Zentrierrillen und 4 T-Nuten nach DIN 608.
= Drehtellerlagerung Uber eine beidseitig abgedichtete

Kugeldrehverbindung mit Innenverzahnung.

= Stufenlos regelbarer Drehantrieb  Uber  Drehstrom-
getriebemotor  mit  integriertem  Schnecken-  oder
Kegelradgetriebe einschlie3lich Frequenzumrichter,
ausgelegt fur einen Drehzahlbereich von ca. 0,05 — 1,0
Umdrehungen/Minute.

= Wartungsfreie SchweiRstromkupplungen zur Ubertragung
des Massestroms unter Umgehung der Walzlagerung.

= Zentraler Anschluss fiur das Massekabel, isoliert am
Maschinengestell angebracht.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen
Bauteilen und Bedienelementen und Verbindungsleitung zur
Stromeinspeisung von 3000 mm Lange. Steuerung mit abschlieBbarem Hauptschalter,
Leuchtdrucktaster Steuerung-Ein, Wahlschalter far Linkslauf-Rechtslauf,
Drehzahlregeleinrichtung, Pilztaster Not-Aus, Fuldtaster Drehantrieb Ein-Aus (Tippbetrieb).

Bauartbeispiel

Technische Daten: \

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: .. mm....................... 2.000 x 2.000 x 2.200
GRWICKHT: ..t KO oo, 5.100
Maximale Belastbarkeit: ..........cccccooiiiiiiiiii, daN ..o 15.000
TellerdurchmesSer: .......ooovvviiiiiee e 101 2 2.000
Tellerdrehzahl: ..., U/Min.. oo, 0,06-1,0
T-NUten fUr SCHIaUDEN ... ... e e e e e M 24
Schweil3stromKupplung: ... A 500
ANSChluSSSPanNUNG: ......cvvvieiieeeeeeie e, VIHZ oo, 400/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Vertikaler Schweilfdrehtisch MO-DTV-20.000

| Standardausfiihrung: |
= Maschinengestell in massiver Stahlblechkonstruktion.
= Drehtisch mit vertikal angeordnetem Drehteller.
= Drehteller mit Zentrierrillen und 4 T-Nuten nach DIN 608.
= Drehtellerlagerung Uber eine beidseitig abgedichtete

Kugeldrehverbindung mit Innenverzahnung.

= Stufenlos regelbarer Drehantrieb  Uber  Drehstrom-
getriebemotor  mit  integriertem  Schnecken-  oder
Kegelradgetriebe einschlie3lich Frequenzumrichter,
ausgelegt fur einen Drehzahlbereich von ca. 0,05 — 1,0
Umdrehungen/Minute.

= Wartungsfreie SchweiRstromkupplungen zur Ubertragung
des Massestroms unter Umgehung der Walzlagerung.

= Zentraler Anschluss fiur das Massekabel, isoliert am
Maschinengestell angebracht.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen
Bauteilen und Bedienelementen und Verbindungsleitung zur
Stromeinspeisung von 3000 mm Lange. Steuerung mit abschlieBbarem Hauptschalter,
Leuchtdrucktaster Steuerung-Ein, Wahlschalter far Linkslauf-Rechtslauf,
Drehzahlregeleinrichtung, Pilztaster Not-Aus, Fultaster Drehantrieb Ein-Aus (Tippbetrieb).

Bauartbeispiel

Technische Daten: \

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: .. mm....................... 2.300 x 2.300 x 2.200
GRWICKHT: ..t KO oo, 5.900
Maximale Belastbarkeit: ..........cccccooiiiiiiiiii, daN ... 20.000
TellerdurchmesSer: .......ooovvviiiiiee e 101 2 2.000
Tellerdrehzahl: ..., U/Min. oo, 0,06-1,0
T-NUten fUr SCHIaUDEN ... ... e e e e e M 24
Schweil3stromKupplung: ... A 500
ANSChluSSSPanNUNG: ......cvvvieiieeeeeeie e, VIHZ oo, 400/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Hohenverstellbare kippbare Schweil3drehtische

| Beispiel: MO-DT-3.000-HV |

= Hydraulisch héhenverstellbarer
Kippschweil3drehtisch.

= Auslegung fur eine maximale
Belastbarkeit von 3.000 daN

MO-DT-3.000-HV

| Beispiel: MO-DT-15.000-HV

= Hydraulisch hohenverstellbarer
Kippschweil3drehtisch.

= Auslegung fir eine maximale
Belastbarkeit von 15.000 daN.

MO-DT-15.000-HV



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Hohenverstellbarer horizontaler Schweilddrehtisch

| Beispiel: MO-DTH-6.000-HV |

=  Motorischer hohenverstellbarer
HorizontalschweifRdrehtisch.

= Auslegung fir eine maximale
Belastbarkeit von 6.000 daN.

= Hohenverfahrweg von 6.000 mm.

MO-DTH-1.000-HV



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Hohenverstellbarer vertikaler Schweil3drehtisch

| Beispiel: MO-DTV-500-HV |

=  Motorisch héhenverstellbarer
Vertikalschweil3drehtisch.

= Auslegung fir eine maximale
Belastbarkeit von
500 daN.

A

MO-DTV 500-HV



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Konventionelle Behéalterdrehvorrichtung MO-RB-750-MS

| Standardausfiihrung: |

= Antriebsbock einschlieBlich Grundgestell in massiver
Schweilfkonstruktion mit mechanisch bearbeitetem

Maschinenbett.
= Rollenkonsolen zentrisch zueinander manuell n
verschiebbar. iy
= Arretierung in den jeweiligen Arbeitsstellungen mittels oy
gesicherter Steckbolzen. ﬁ

= Kugelgelagerte Schwerlastrader mit Vollgummibandagen
oder Vulkollanbandagen als Auflagerollen, je nach
Belastbarkeit der Vorrichtung. Bauartbeispiel

=  Stufenlos regelbarer Drehantrieb  durch DS-
Schneckengetriebemotor, ausgelegt fur einen Drehzahlbereich von ca. 5 — 200 cm/min.

= Unterstitzungsbock in der Ausfiihrung wie der Antriebsbock, jedoch ohne Antrieb.

= Standardsteuerung MO-ST-1 in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und
Bedienelementen und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3.000 mm Lange.
Standardsteuerung mit Leuchtdrucktaster Steuerung Ein, Wahlschalter fir Linkslauf-
Rechtslauf, Drehzahlregeleinrichtung, Ful3taster Drehantrieb Ein-Aus (Tippbetrieb), Pilztaster
Not-Aus.

Technische Daten: |

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: .. mMm...........cccccvvviiinnnns 2.200 x 600 x 375
GEWICHT: . o T 145
Maximale Belastbarkeit: ...........cccccooviiiniiii, daN ... 750
Werkstickdurchmesser:..........coooviiiiiieeeieieeeein, MM e 80 — 2.000
Rollendurchmesser: .........cccccccc MM 250
Drehmoment an der Antriebsrolle: ..........cccccceeeeen. NI 170
Umfangskraft an der Antriebsrolle............ccccccceee. N e 1.360
Vorschubgeschwindigkeit:.............cccooeeeiieeeeeeeeee, CM/MIN. Lo 5-200
ANSChluSSSPaNNUNG: ......cvvviiiieeeeeiiiee e, VIHZ oo, 230/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Konventionelle Behalterdrehvorrichtung MO-RB-1.500-MS

| Standardausfiihrung: |

= Antriebsbock einschlieBlich Grundgestell in massiver
Schweilfkonstruktion mit mechanisch bearbeitetem

Maschinenbett.
= Rollenkonsolen zentrisch zueinander manuell n
verschiebbar. iy
= Arretierung in den jeweiligen Arbeitsstellungen mittels oy
gesicherter Steckbolzen. ﬁ

= Kugelgelagerte Schwerlastrader mit Vollgummibandagen
oder Vulkollanbandagen als Auflagerollen, je nach
Belastbarkeit der Vorrichtung. Bauartbeispiel

=  Stufenlos regelbarer Drehantrieb  durch DS-
Schneckengetriebemotor, ausgelegt fur einen Drehzahlbereich von ca. 5 — 200 cm/min.

= Unterstitzungsbock in der Ausfiihrung wie der Antriebsbock, jedoch ohne Antrieb.

= Standardsteuerung MO-ST-1 in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und
Bedienelementen und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3.000 mm Lange.
Standardsteuerung mit Leuchtdrucktaster Steuerung Ein, Wahlschalter fir Linkslauf-
Rechtslauf, Drehzahlregeleinrichtung, Ful3taster Drehantrieb Ein-Aus (Tippbetrieb), Pilztaster
Not-Aus.

Technische Daten: |

Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: ........ MM e 2.200 x 600 x 400
GEWICHT: . e o T 300
Maximale Belastbarkeit: ...........cccccooiiiiiiiii, daN ... 1.500
Werkstuckdurchmesser:.........ccccoeevie, MM, 100 - 2.000
Rollendurchmesser: .........cccccccc MM 250
Drehmoment an der Antriebsrolle: ...............cccceee... NIM e 170
Umfangskraft an der Antriebsrolle............ccccccceee. N e 1.360
Vorschubgeschwindigkeit:...........cccoooeeeiiiiiieiieeniinnnn, CM/MIN. Lo 5-200
ANsChlussspannuNg: ... VIHZ ..o 230/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Konventionelle Behalterdrehvorrichtung MO-RB-3.000-MS

| Standardausfiihrung: |

= Antriebsbock einschlieBlich Grundgestell in massiver
Schweilfkonstruktion mit mechanisch bearbeitetem

Maschinenbett.
= Rollenkonsolen zentrisch zueinander manuell n
verschiebbar. iy
= Arretierung in den jeweiligen Arbeitsstellungen mittels oy
gesicherter Steckbolzen. ﬁ

= Kugelgelagerte Schwerlastrader mit Vollgummibandagen
oder Vulkollanbandagen als Auflagerollen, je nach
Belastbarkeit der Vorrichtung. Bauartbeispiel

=  Stufenlos regelbarer Drehantrieb  durch DS-
Schneckengetriebemotor, ausgelegt fur einen Drehzahlbereich von ca. 5 — 200 cm/min.

= Unterstitzungsbock in der Ausfiihrung wie der Antriebsbock, jedoch ohne Antrieb.

= Standardsteuerung MO-ST-1 in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und
Bedienelementen und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3.000 mm Lé&nge.
Standardsteuerung mit Leuchtdrucktaster Steuerung Ein, Wahlschalter fir Linkslauf-
Rechtslauf, Drehzahlregeleinrichtung, Ful3taster Drehantrieb Ein-Aus (Tippbetrieb), Pilztaster
Not-Aus.

Technische Daten: |

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: .. mm............ccccvvvvnne 2.310 x 1.000 x 530
GEWICHT: . o T 600
Maximale Belastbarkeit: ...........cccccooviiiniiii, daN ... 3.000
Werkstickdurchmesser:..........coooviiiiiieeeieieeeein, 0010 DR 100 — 3.000
Rollendurchmesser: .........cccccccc MM 250
Drehmoment an der Antriebsrolle: ..........cccccceeeeen. NI 310
Umfangskraft an der Antriebsrolle............ccccccceee. N s 2.480
Vorschubgeschwindigkeit:.............cccooeeeiieeeeeeeeee, CM/MIN. Lo 5-200
ANSChluSSSPaNNUNG: ......cvvviiiieeeeeiiiee e, VIHZ oo, 230/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Konventionelle Behalterdrehvorrichtung MO-RB-6.000-MS-Synchron

| Standardausfiihrung: |

= Antriebsbock einschlieBlich Grundgestell in massiver
SchweilRkonstruktion mit mechanisch bearbeitetem
Maschinenbett.

= Rollenkonsolen zentrisch zueinander manuell n
verschiebbar. by

= Arretierung in den jeweiligen Arbeitsstellungen mittels oy
gesicherter Steckbolzen. ﬁ

= Kugelgelagerte Schwerlastrader mit Vollgummibandagen
oder Vulkollanbandagen als Auflagerollen, je nach
Belastbarkeit der Vorrichtung. Bauartbeispiel

= Stufenlos regelbarer Drehantrieb durch zwei DS-
Schneckengetriebemotore, ausgelegt fir einen Drehzahlbereich von ca. 5 — 200 cm/min.

= Unterstitzungsbock in der Ausfiihrung wie der Antriebsbock, jedoch ohne Antrieb.

= Standardsteuerung MO-ST-1 in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und
Bedienelementen und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3.000 mm Lé&nge.
Standardsteuerung mit Leuchtdrucktaster Steuerung Ein, Wahlschalter fir Linkslauf-
Rechtslauf, Drehzahlregeleinrichtung, Ful3taster Drehantrieb Ein-Aus (Tippbetrieb), Pilztaster
Not-Aus.

Technische Daten: |

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: .. mm............ccccvvvvnne 2.600 x 1.000 x 530
GEWICHT: . o T 650
Maximale Belastbarkeit: ...........cccccooviiiniiii, daN ... 6.000
Werkstickdurchmesser:..........coooviiiiiieeeieieeeein, 0010 DR 100 — 3.000
Rollendurchmesser: .........cccccccc MM 250
Drehmoment an der Antriebsrolle: ..........cccccceeeeen. NN 2x310
Umfangskraft an der Antriebsrolle............ccccccceee. N e 2x2.480
Vorschubgeschwindigkeit:.............cccooeeeiieeeeeeeeee, CM/MIN. Lo 5-200
ANSChluSSSPaNNUNG: ......cvvviiiieeeeeiiiee e, VIHZ oo, 230/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Konventionelle Behalterdrehvorrichtung MO-RB-10.000-MS

| Standardausfiihrung: |

= Antriebsbock einschlieBlich Grundgestell in massiver
Schweil3konstruktion mit mechanisch bearbeitetem
Maschinenbett.

= Rollenkonsolen zentrisch zueinander manuell
verschiebbar.

= Arretierung in den jeweiligen Arbeitsstellungen mittels
gesicherter Steckbolzen.

= Kugelgelagerte  Schwerlastrader mit  Vollgummi-
bandagen, Vulkollanbandagen oder Stahlradern als
Auflagerollen, je nach Belastbarkeit der Vorrichtung. Bauartbeispiel

= Stufenlos regelbarer Drehantrieb durch einen DS-
Schneckengetriebemotor, ausgelegt fir einen Drehzahlbereich von ca. 4,5 — 180 cm/min.

= Unterstitzungsbock in der Ausfiihrung wie der Antriebsbock, jedoch ohne Antrieb.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und Bedienelementen
und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3000 mm Lange.. Steuerung mit
abschliebarem Hauptschalter, Leuchtdrucktaster Steuerung-Ein, Wabhlschalter fur Linkslauf-
Rechtslauf, Drehzahlregeleinrichtung, Pilztaster Not-Aus, Fuldtaster Drehantrieb Ein-Aus
(Tippbetrieb).

| Technische Daten: |

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: .. mm............ccccvvvvnne 3.900 x 1.350 x 710
GEWICHT: . o T 2.550
Maximale Belastbarkeit: ...........cccccooviiiniiii, daN ... 10.000
Werkstickdurchmesser:..........coooviiiiiieeeieieeeein, MM e 150 — 4.000
Rollendurchmesser: .........ccccccci MM 400
Drehmoment an der Antriebsrolle: ..........cccccceeeeen. NI 1.900
Umfangskraft an der Antriebsrolle............ccccccceee. N s 9.500
Vorschubgeschwindigkeit:.............cccooeeeiieeeeeeeeee, CM/MIN. (oo 4,5 -180
ANSChluSSSPaNNUNG: ......cvvviiiieeeeeiiiee e, VIHZ oo, 400/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Konventionelle Behalterdrehvorrichtung MO-RB-15.000-MS

| Standardausfiihrung: |

= Antriebsbock einschlieBlich Grundgestell in massiver
Schweil3konstruktion mit mechanisch bearbeitetem
Maschinenbett.

= Rollenkonsolen zentrisch zueinander manuell
verschiebbar.

= Arretierung in den jeweiligen Arbeitsstellungen mittels
gesicherter Steckbolzen.

= Kugelgelagerte  Schwerlastrader mit  Vollgummi-
bandagen, Vulkollanbandagen oder Stahlradern als
Auflagerollen, je nach Belastbarkeit der Vorrichtung. Bauartbeispiel

= Stufenlos regelbarer Drehantrieb durch einen DS-
Schneckengetriebemotor, ausgelegt fir einen Drehzahlbereich von ca. 4,5 — 180 cm/min.

= Unterstitzungsbock in der Ausfiihrung wie der Antriebsbock, jedoch ohne Antrieb.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und Bedienelementen
und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3000 mm Lange.. Steuerung mit
abschliebarem Hauptschalter, Leuchtdrucktaster Steuerung-Ein, Wabhlschalter fur Linkslauf-
Rechtslauf, Drehzahlregeleinrichtung, Pilztaster Not-Aus, Fuldtaster Drehantrieb Ein-Aus
(Tippbetrieb).

| Technische Daten: |

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: .. mm............ccccvvvvnne 3.900 x 1.350 x 710
GEWICHT: . o T 2.550
Maximale Belastbarkeit: ...........cccccooviiiniiii, daN ... 15.000
Werkstickdurchmesser:..........coooviiiiiieeeieieeeein, MM e 150 — 4.000
Rollendurchmesser: .........cccccccc MM 400
Drehmoment an der Antriebsrolle: ..........cccccceeeeen. NI 1.900
Umfangskraft an der Antriebsrolle............ccccccceee. N s 9.500
Vorschubgeschwindigkeit:.............cccooeeeiieeeeeeeeee, CM/MIN. (oo 4,5 -180
ANSChluSSSPaNNUNG: ......cvvviiiieeeeeiiiee e, VIHZ oo, 400/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Konventionelle Behéalterdrehvorrichtung MO-RB-20.000-MS-Synchron

| Standardausfiihrung: |

= Antriebsbock einschlieBlich Grundgestell in massiver
Schweil3konstruktion mit mechanisch bearbeitetem
Maschinenbett.

= Rollenkonsolen zentrisch zueinander manuell
verschiebbar.

= Arretierung in den jeweiligen Arbeitsstellungen mittels
gesicherter Steckbolzen.

= Kugelgelagerte  Schwerlastrader mit  Vollgummi-
bandagen, Vulkollanbandagen oder Stahlradern als
Auflagerollen, je nach Belastbarkeit der Vorrichtung. Bauartbeispiel

= Stufenlos regelbarer Drehantrieb durch zwei DS-
Schneckengetriebemotore, ausgelegt fir einen Drehzahlbereich von ca. 4,5 — 180 cm/min.

= Unterstitzungsbock in der Ausfiihrung wie der Antriebsbock, jedoch ohne Antrieb.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und Bedienelementen
und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3000 mm Lange.. Steuerung mit
abschliebarem Hauptschalter, Leuchtdrucktaster Steuerung-Ein, Wabhlschalter fur Linkslauf-
Rechtslauf, Drehzahlregeleinrichtung, Pilztaster Not-Aus, Fuldtaster Drehantrieb Ein-Aus
(Tippbetrieb).

| Technische Daten: |

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: .. mm............ccccvvvvnne 3.900 x 1.350 x 710
GEWICHT: . o T 2.550
Maximale Belastbarkeit: ...........cccccooviiiniiii, daN ... 15.000
Werkstickdurchmesser:..........coooviiiiiieeeieieeeein, MM e 150 — 4.000
Rollendurchmesser: .........cccccccc MM 400
Drehmoment an der Antriebsrolle: ..........cccccceeeeen. NN 2 x1.900
Umfangskraft an der Antriebsrolle............ccccccceee. N e 2 x9.500
Vorschubgeschwindigkeit:...........ccccooeeeeeeieee, CM/MIN. (oo 4,5 -180
ANSChluSSSPaNNUNG: ......cvvviiiieeeeeiiiee e, VIHZ oo, 400/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Konventionelle Behéalterdrehvorrichtung MO-RB-40.000-MS-Synchon

| Standardausfiihrung: |

= Antriebsbock einschlieBlich Grundgestell in massiver
Schweil3konstruktion mit mechanisch bearbeitetem
Maschinenbett.

= Rollenkonsolen zentrisch zueinander manuell
verschiebbar.

= Kugelgelagerte Schwerlastrader mit Vulkollanbandagen,
als Auflagerollen.

= Stufenlos regelbarer Drehantrieb durch zwei DS-
Schneckengetriebemotore, ausgelegt  fur  einen
Drehzahlbereich von ca. 9,0 — 180 cm/min. Bauartbeispiel

= Unterstitzungsbock in der Ausfuhrung wie der
Antriebsbock, jedoch ohne Antrieb.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und Bedienelementen
und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3000 mm L&nge.. Steuerung mit
abschliebarem Hauptschalter, Leuchtdrucktaster Steuerung-Ein, Wabhlschalter fur Linkslauf-
Rechtslauf, Drehzahlregeleinrichtung, Pilztaster Not-Aus, Fulltaster Drehantrieb Ein-Aus
(Tippbetrieb).

| Technische Daten:

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: .. mm............ccccevvvneee 4.200 x 1.550 x 890
GRWICKT: ..t KO oo, 3.250
Maximale Belastbarkeit: ............cccccoeieeiiiiiiiiiiieiiinnn, daN ... 40.000
Werkstickdurchmesser:..........coooviiiiiieeeieieeeein, MM e 150 — 4.000
Rollendurchmesser: .........ooiii i, L0071 0 PP 400
Drehmoment an der Antriebsrolle: .............cccvvnneee. NM e, 4.200
Umfangskraft an der Antriebsrolle...............ccccco....... N s 24.000
Vorschubgeschwindigkeit:...........ccccooeeeiiiieeee, CM/MIN. (oo 3,0-120
ANschlussspannuNg: ... VIHZ oo 400/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Selbstzentrierende Behalterdrehvorrichtung MO-RB-SZ-5.000

| Standardausfiihrung: |

= Antriebsbock einschlieBlich Grundgestell in massiver
Schweil3konstruktion mit mechanisch bearbeitetem
Maschinenbett.

= Antriebsbock mit 2 Rollenkonsolen.

= Rollenkonsolen ausgerustet mit Vierrollenwippe.

= Arretierung in den jeweiligen Arbeitsstellungen mittels
gesicherter Steckbolzen.

= Kugelgelagerte  Schwerlastrader mit  Vollgummi-
bandagen, Vulkollanbandagen oder Stahlradern als Bauartbeispiel
Auflagerollen, je nach Belastbarkeit der Vorrichtung.

= Stufenlos regelbarer Drehantrieb durch DS-Schneckengetriebemotor, ausgelegt fir einen
Drehzahlbereich von ca. 7,5 — 150 cm/min.

= Unterstitzungsbock in der Ausfiihrung wie der Antriebsbock, jedoch ohne Antrieb.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und Bedienelementen
und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3000 mm Lange.. Steuerung mit
abschliebarem Hauptschalter, Leuchtdrucktaster Steuerung-Ein, Wabhlschalter fur Linkslauf-
Rechtslauf, Drehzahlregeleinrichtung, Pilztaster Not-Aus, Fuldtaster Drehantrieb Ein-Aus
(Tippbetrieb).

| Technische Daten:

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: . mm........................... 1900 x 1.100 x 550
GRWICKHT: ..t KO o 800
Maximale Belastbarkeit:..........cccccooveviiiiiiiiiineeeenn, daN .o, 5.000
Werkstickdurchmesser:.........ooovvvvviiiieei e, 1010 PSS 380 — 3.000
Rollendurchmesser: .........ceeeiiieiiiiiiieee e, 1010 250
ANSChlusSSpPannuUNg: ... VIHZ oo 400/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Selbstzentrierende Behalterdrehvorrichtung MO-RB-SZ-10.000

| Standardausfiihrung: |

= Antriebsbock einschlieBlich Grundgestell in massiver
Schweil3konstruktion mit mechanisch bearbeitetem
Maschinenbett.

= Antriebsbock mit 2 Rollenkonsolen.

= Rollenkonsolen ausgerustet mit Vierrollenwippe.

= Arretierung in den jeweiligen Arbeitsstellungen mittels
gesicherter Steckbolzen.

= Kugelgelagerte  Schwerlastrader mit  Vollgummi-
bandagen, Vulkollanbandagen oder Stahlradern als Bauartbeispiel
Auflagerollen, je nach Belastbarkeit der Vorrichtung.

= Stufenlos regelbarer Drehantrieb durch DS-Schneckengetriebemotor, ausgelegt fir einen
Drehzahlbereich von ca. 7,5 — 150 cm/min.

= Unterstitzungsbock in der Ausfiihrung wie der Antriebsbock, jedoch ohne Antrieb.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und Bedienelementen
und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3000 mm Lange.. Steuerung mit
abschliebarem Hauptschalter, Leuchtdrucktaster Steuerung-Ein, Wabhlschalter fur Linkslauf-
Rechtslauf, Drehzahlregeleinrichtung, Pilztaster Not-Aus, Fuldtaster Drehantrieb Ein-Aus
(Tippbetrieb).

| Technische Daten: |

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x HOhe: . mm...........ccccvvvvnnnees 2.400 x 1.450 x 880
GEWICHT: . o T 1.550
Maximale Belastbarkeit: ...........cccccooviiiniiii, daN ..o 10.000
Werkstickdurchmesser:..........coooviiiiiieeeieieeeein, 0] 1 450 — 4.500
Rollendurchmesser: .........ceeeiieeviiieiieee e, 1010 250
ANSChlUuSSSPanNUNG: ......cvvvieii e, VIHZ oo, 400/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Selbstzentrierende Behalterdrehvorrichtung MO-RB-SZ-20.000-Synchron

| Standardausfiihrung: |

= Antriebsbock einschlieBlich Grundgestell in massiver
Schweil3konstruktion mit mechanisch bearbeitetem
Maschinenbett.

= Antriebsbock mit 2 Rollenkonsolen.

= Rollenkonsolen ausgerustet mit Vierrollenwippe.

= Arretierung in den jeweiligen Arbeitsstellungen mittels
gesicherter Steckbolzen.

= Kugelgelagerte  Schwerlastrader mit  Vollgummi-
bandagen, Vulkollanbandagen oder Stahlradern als Bauartbeispiel
Auflagerollen, je nach Belastbarkeit der Vorrichtung.

= Stufenlos regelbarer Drehantrieb durch zwei DS-Schneckengetriebemotore, ausgelegt fir
einen Drehzahlbereich von ca. 7,5 — 150 cm/min.

= Unterstitzungsbock in der Ausfiihrung wie der Antriebsbock, jedoch ohne Antrieb.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und Bedienelementen
und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3000 mm Lange.. Steuerung mit
abschliebarem Hauptschalter, Leuchtdrucktaster Steuerung-Ein, Wabhlschalter fur Linkslauf-
Rechtslauf, Drehzahlregeleinrichtung, Pilztaster Not-Aus, Fuldtaster Drehantrieb Ein-Aus
(Tippbetrieb).

| Technische Daten: |

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: .. mm............ccccvvvvnne 2.400 x 1.450 x 880
GEWICHT: . o T 1.900
Maximale Belastbarkeit: ...........cccccooviiiniiii, daN ..o 20.000
Werkstickdurchmesser:..........coooviiiiiieeeieieeeein, 0] 1 450 — 4.500
Rollendurchmesser: .........ceeeiieeviiieiieee e, 1010 250
ANSChlUuSSSPanNUNG: ......cvvvieii e, VIHZ oo, 400/50



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Selbstzentrierende Behalterdrehvorrichtung MO-RB-SZ-40.000-Synchron

| Standardausfiihrung: |

= Antriebsbock einschlieBlich Grundgestell in massiver
Schweil3konstruktion mit mechanisch bearbeitetem
Maschinenbett.

= Antriebsbock mit 2 Rollenkonsolen.

= Rollenkonsolen ausgerustet mit Vierrollenwippe.

= Arretierung in den jeweiligen Arbeitsstellungen mittels
gesicherter Steckbolzen.

= Kugelgelagerte  Schwerlastrader mit  Vollgummi-
bandagen, Vulkollanbandagen oder Stahlradern als Bauartbeispiel
Auflagerollen, je nach Belastbarkeit der Vorrichtung.

= Stufenlos regelbarer Drehantrieb durch zwei DS-Schneckengetriebemotore, ausgelegt fir
einen Drehzahlbereich von ca. 7,5 — 150 cm/min.

= Unterstitzungsbock in der Ausfiihrung wie der Antriebsbock, jedoch ohne Antrieb.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und Bedienelementen
und Verbindungsleitung zur Stromeinspeisung von 3000 mm Lange.. Steuerung mit
abschliebarem Hauptschalter, Leuchtdrucktaster Steuerung-Ein, Wabhlschalter fur Linkslauf-
Rechtslauf, Drehzahlregeleinrichtung, Pilztaster Not-Aus, Fuldtaster Drehantrieb Ein-Aus
(Tippbetrieb).

| Technische Daten: |

ca. Gesamtabmessungen Lange x Breite x Hohe: .. mm...............c....... 3.100 x 1.700 x 1.050
GEWICHT: . o T 4.500
Maximale Belastbarkeit: ...........cccccooviiiniiii, daN ..o 40.000
Werkstickdurchmesser:..........coooviiiiiieeeieieeeein, 0] 1 450 - 5.200
Rollendurchmesser: .........ceeeiieeviiieiieee e, 1010 350
ANSChlUuSSSPanNUNG: ......cvvvieii e, VIHZ oo, 230/50




KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Automatentrager MO-AT-1.500/1.000

| Standardausfiihrung: |

= Bodenplatte in massiver Stahlblechkonstruktion, einschlief3lich
stufenlos  verstellbarer  Schwenkeinrichtung mit  klemmbarer
Arretierung.

* Hubsaule in Stahlhohlprofilkonstruktion 180 mm x 100 mm
einschlieB3lich Fihrungsschienen aus geharteten und geschliffenen
Spezialprofilen.

= Ausleger in Stahlhohlprofilkonstruktion 180 mm x 100 mm
einschlie3lich Fihrungsschienen aus geharteten und geschliffenen
Spezialprofilen sowie stirnseitiger Montageplatte mit
Gewindebohrungen.

= Kreuzwagen in Aluminiumkonstruktion mit Kugelumlauffihrungen fur
die Horizontal- und Vertikalverstellung des Auslegers.

= Hubantrieb Uber selbsthemmendes Schneckengetriebe mit Handrad, Bauartbeispiel
Ritzel und Zahnstange.

= Auslegerantrieb Uber selbsthemmendes Schneckengetriebe mit Handrad, Ritzel und
Zahnstange.

= Brennerhalterung

Technische Daten: |

HONE: e (0011 0 PP UPPPTRRPRIN 2.200
Maximale Belastbarkeit am vorderen Auslegerende: daN .............cccccvvviiiiiiiiiiiiiiiiiieee 60
Vorschubgeschwindigkeit Hubsaule: (mot. Ausf.).....mm/min. ...........ccccceeeeeiiieeniiiinn. 2.000
Vorschubgeschwindigkeit Ausleger: (mot. Ausf.)....mm/min. ............ccooeeeiieen. 100 — 2.000
Minimale Auslegerhohe:..........ccccoi, 0010 PP 500
Verstellweg vertikal: ..., 001 0 1.500
Verstellweg horizontal:.............cccvieieiiiiieeieeeii, 1] 0 1000



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Automatentrager MO-AT-3.000/3.000

| Standardausfiihrung: |

= Bodenplatte in massiver Stahlblechkonstruktion, einschliel3lich
stufenlos  verstellbarer  Schwenkeinrichtung mit  klemmbarer
Arretierung.

* Hubsaule in Stahlhohlprofilkonstruktion 300 mm x 200 mm
einschlieB3lich Fihrungsschienen aus geharteten und geschliffenen
Spezialprofilen.

= Ausleger in Stahlhohlprofilkonstruktion 250 mm x 150 mm
einschlie3lich Fihrungsschienen aus geharteten und geschliffenen

Spezialprofilen sowie stirnseitiger Montageplatte mit
Gewindebohrungen.
= Kreuzwagen in massiver Stahlblechkonstruktion mit
Kugelumlauffihrungen fur die Horizontal- und Vertikalverstellung des
Auslegers. Bauartbeispiel

= Hubantrieb motorisch Uber einen DS-Schneckengetriebemotor mit
Elektromagnetbremse, Duplexkette, Umlenkrader und Fallsicherung.

= Auslegerantrieb motorisch Uber DS-Schneckengetriebemotor mit Antriebsritzel und
Zahnstange einschlief3lich stufenloser Regelung mittels Frequenzumrichter.

= Endschaltersteuerung fur die automatische Abschaltung der Antriebsmotore in ihren jeweiligen
Endlagen.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und Bedienelementen
auf der Ruckseite der Hubsaule mitdrehend montiert.

= Energiezufihrung Gber Kunststoffkabelschleppketten.

= Fernbedienung in Form einer Handsteuerbirne mit Drucktaster fir Hubverstellung Auf-Ab im
Tippbetrieb, Drucktaster fur Auslegerverstellung Vor-Aus-Zuriick, Drehzahlregeleinrichtung fur
Auslegerverstellung Schnell-Langsam und Pilztaster Not-Aus.

| Technische Daten: |

Ca. HONE: 0] 0 0 4.600
Maximale Belastbarkeit am vorderen Auslegerende: daN .............cccccvvviiiiiiiiiiiiiiiiiieecceee, 150
Vorschubgeschwindigkeit Hubsaule:........................ MM/MIN. .o, 2.000
Vorschubgeschwindigkeit Ausleger:..............ccoee. MM/MIN. 100 — 2.000
Minimale Auslegerhohe:..........ccccoi 0] 0 0 700
Verstellweg vertikal: ..........ccocooeeviiiiiiiiieeeeeen, 001 0 3.000
Verstellweg horizontal:..............ccoieieeiiiieeeeeeiin, 001 2 3.000



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Automatentrager MO-AT-4.000/4.000

| Standardausfiihrung: |

= Bodenplatte in massiver Stahlblechkonstruktion, einschliel3lich
stufenlos  verstellbarer  Schwenkeinrichtung mit  klemmbarer
Arretierung.

* Hubsaule in Stahlhohlprofilkonstruktion 300 mm x 200 mm
einschlieB3lich Fihrungsschienen aus geharteten und geschliffenen
Spezialprofilen.

= Ausleger in Stahlhohlprofilkonstruktion 250 mm x 150 mm
einschlie3lich Fihrungsschienen aus geharteten und geschliffenen

Spezialprofilen sowie stirnseitiger Montageplatte mit
Gewindebohrungen.
= Kreuzwagen in massiver Stahlblechkonstruktion mit
Kugelumlauffihrungen fur die Horizontal- und Vertikalverstellung des
Auslegers. Bauartbeispiel

= Hubantrieb motorisch Uber einen DS-Schneckengetriebemotor mit
Elektromagnetbremse, Duplexkette, Umlenkrader und Fallsicherung.

= Auslegerantrieb motorisch Uber DS-Schneckengetriebemotor mit Antriebsritzel und
Zahnstange einschlief3lich stufenloser Regelung mittels Frequenzumrichter.

= Endschaltersteuerung fur die automatische Abschaltung der Antriebsmotore in ihren jeweiligen
Endlagen.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und Bedienelementen
auf der Ruckseite der Hubsaule mitdrehend montiert.

= Energiezufihrung Gber Kunststoffkabelschleppketten.

= Fernbedienung in Form einer Handsteuerbirne mit Drucktaster fir Hubverstellung Auf-Ab im
Tippbetrieb, Drucktaster fur Auslegerverstellung Vor-Aus-Zurlick, Drehzahlregeleinrichtung fur
Auslegerverstellung Schnell-Langsam und Pilztaster Not-Aus.

| Technische Daten: |

Ca. HONE: 0] 0 0 5.600
Maximale Belastbarkeit am vorderen Auslegerende: daN .............cccccvvviiiiiiiiiiiiiiiiiieecceee, 150
Vorschubgeschwindigkeit Hubsaule:........................ MM/MIN. .o, 2.000
Vorschubgeschwindigkeit Ausleger:..............ccoee. MM/MIN. 100 — 2.000
Minimale Auslegerhohe:..........ccccoi 0] 0 0 700
Verstellweg vertikal: ..........ccocooeeviiiiiiiiieeeeeen, 001 0 4.000
Verstellweg horizontal:..............ccoieieeiiiieeeeeeiin, 001 2 4.000



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Automatentrager MO-AT-5.000/5.000

| Standardausfiihrung: |

= Bodenplatte in massiver Stahlblechkonstruktion, einschlie3lich
stufenlos  verstellbarer  Schwenkeinrichtung mit  klemmbarer
Arretierung.

* Hubsaule in Stahlhohlprofilkonstruktion 500 mm x 300 mm
einschlieB3lich Fihrungsschienen aus geharteten und geschliffenen
Spezialprofilen.

= Ausleger in Stahlhohlprofilkonstruktion 450 mm x 250 mm
einschlie3lich Fihrungsschienen aus geharteten und geschliffenen
Spezialprofilen sowie stirnseitiger Montageplatte mit
Gewindebohrungen.

= Kreuzwagen in massiver Stahlblechkonstruktion mit Kugelumlauffihrungen fur die Horizontal-
und Vertikalverstellung des Auslegers.

= Hubantrieb motorisch Uber einen DS-Schneckengetriebemotor mit Elektromagnetbremse,
Duplexkette, Umlenkrader und Fallsicherung.

= Auslegerantrieb motorisch Uber DS-Schneckengetriebemotor mit Antriebsritzel und
Zahnstange einschliellich stufenloser Regelung mittels Frequenzumrichter.

= Endschaltersteuerung fur die automatische Abschaltung der Antriebsmotore in ihren jeweiligen
Endlagen.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und Bedienelementen
auf der Rickseite der Hubsaule mitdrehend montiert.

= Energiezufiuihrung tber Kunststoffkabelschleppketten.

= Fernbedienung in Form einer Handsteuerbirne mit Drucktaster fir Hubverstellung Auf-Ab im
Tippbetrieb, Drucktaster fur Auslegerverstellung Vor-Aus-Zuriick, Drehzahlregeleinrichtung fur
Auslegerverstellung Schnell-Langsam und Pilztaster Not-Aus.

Bauartbeispiel

Technische Daten: |

Ca. HONE: 0] 0 0 7.300
Maximale Belastbarkeit am vorderen Auslegerende: daN .............cccccvvviiiiiiiiiiiiiiiiiieecceee, 450
Vorschubgeschwindigkeit Hubsaule:........................ MM/MIN. .o, 2.000
Vorschubgeschwindigkeit Ausleger:..............ccoeenn. MM/MIN. 100 — 2.000
Minimale Auslegerhhe:..........ccciiiiiiii, 0] 0 1.000
Verstellweg vertikal: ..........ccocooeeviiiiiiiiieeeeeen, 001 0 5.000
Verstellweg horizontal:..............ccoieieeiiiieeeeeeiin, 001 2 5.000



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Automatentrager MO-AT-6.000/6.000

| Standardausfiihrung: |

= Bodenplatte in massiver Stahlblechkonstruktion, einschliel3lich
stufenlos  verstellbarer  Schwenkeinrichtung mit  klemmbarer
Arretierung.

* Hubsaule in Stahlhohlprofilkonstruktion 500 mm x 300 mm
einschlieB3lich Fihrungsschienen aus geharteten und geschliffenen
Spezialprofilen.

= Ausleger in Stahlhohlprofilkonstruktion 450 mm x 250 mm
einschlie3lich Fihrungsschienen aus geharteten und geschliffenen
Spezialprofilen sowie stirnseitiger Montageplatte mit
Gewindebohrungen.

= Kreuzwagen in massiver Stahlblechkonstruktion mit Kugelumlauffihrungen fur die Horizontal-
und Vertikalverstellung des Auslegers.

= Hubantrieb motorisch Uber einen DS-Schneckengetriebemotor mit Elektromagnetbremse,
Duplexkette, Umlenkrader und Fallsicherung.

= Auslegerantrieb motorisch Uber DS-Schneckengetriebemotor mit Antriebsritzel und
Zahnstange einschliellich stufenloser Regelung mittels Frequenzumrichter.

= Endschaltersteuerung fur die automatische Abschaltung der Antriebsmotore in ihren jeweiligen
Endlagen.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und Bedienelementen
auf der Rickseite der Hubsaule mitdrehend montiert.

= Energiezufiuihrung tber Kunststoffkabelschleppketten.

= Fernbedienung in Form einer Handsteuerbirne mit Drucktaster fir Hubverstellung Auf-Ab im
Tippbetrieb, Drucktaster fur Auslegerverstellung Vor-Aus-Zuriick, Drehzahlregeleinrichtung fur
Auslegerverstellung Schnell-Langsam und Pilztaster Not-Aus.

Bauartbeispiel

Technische Daten: |

Ca. HONE: (0011 0 PSPPI 8.300
Maximale Belastbarkeit am vorderen Auslegerende: daN .............cccccvvviiiiiiiiiiiiiiiiiieecceee, 450
Vorschubgeschwindigkeit Hubsaule:........................ MM/MIN. .o, 2.000
Vorschubgeschwindigkeit Ausleger:..............ccoee. MM/MIN. 100 — 2.000
Minimale Auslegerhhe:..........ccciiiiiiii, 0] 0 1.000
Verstellweg vertikal: ..........ccocooeeviiiiiiiiieeeeeen, 001 0 6.000
Verstellweg horizontal:..............ccoieieeiiiieeeeeeiin, 001 2 6.000



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Automatentrager MO-AT-7.000/7.000

| Standardausfiihrung: |

= Bodenplatte in massiver Stahlblechkonstruktion, einschliel3lich
stufenlos  verstellbarer  Schwenkeinrichtung mit  klemmbarer
Arretierung.

* Hubsaule in Stahlhohlprofilkonstruktion 500 mm x 300 mm
einschlieB3lich Fihrungsschienen aus geharteten und geschliffenen
Spezialprofilen.

= Ausleger in Stahlhohlprofilkonstruktion 450 mm x 250 mm
einschlie3lich Fihrungsschienen aus geharteten und geschliffenen
Spezialprofilen sowie stirnseitiger Montageplatte mit
Gewindebohrungen.

= Kreuzwagen in massiver Stahlblechkonstruktion mit Kugelumlauffihrungen fur die Horizontal-
und Vertikalverstellung des Auslegers.

= Hubantrieb motorisch Uber einen DS-Schneckengetriebemotor mit Elektromagnetbremse,
Duplexkette, Umlenkrader und Fallsicherung.

= Auslegerantrieb motorisch Uber DS-Schneckengetriebemotor mit Antriebsritzel und
Zahnstange einschliellich stufenloser Regelung mittels Frequenzumrichter.

= Endschaltersteuerung fur die automatische Abschaltung der Antriebsmotore in ihren jeweiligen
Endlagen.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und Bedienelementen
auf der Rickseite der Hubsaule mitdrehend montiert.

= Energiezufiuihrung tber Kunststoffkabelschleppketten.

= Fernbedienung in Form einer Handsteuerbirne mit Drucktaster fir Hubverstellung Auf-Ab im
Tippbetrieb, Drucktaster fur Auslegerverstellung Vor-Aus-Zuriick, Drehzahlregeleinrichtung fur
Auslegerverstellung Schnell-Langsam und Pilztaster Not-Aus.

Bauartbeispiel

Technische Daten: |

Ca.HONE: o 0] 0 0 9.300
Maximale Belastbarkeit am vorderen Auslegerende: daN .............cccccvvviiiiiiiiiiiiiiiiiieecceee, 450
Vorschubgeschwindigkeit Hubsaule:........................ MM/MIN. .o, 2.000
Vorschubgeschwindigkeit Ausleger:..............ccoee. MM/MIN. 100 — 2.000
Minimale Auslegerhhe:..........ccciiiiiiii, 0] 0 1.000
Verstellweg vertikal: ..........cccoooovviiiiiiiiiieeeeeiin, 001 0 7.000
Verstellweg horizontal:..............ccoieieeiiiieeeeeeiin, 001 2 7.000



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Automatentrager MO-AT-8.000/8.000

| Standardausfiihrung: |

= Bodenplatte in massiver Stahlblechkonstruktion, einschliel3lich
stufenlos  verstellbarer  Schwenkeinrichtung mit  klemmbarer
Arretierung.

* Hubsaule in Stahlhohlprofilkonstruktion 500 mm x 300 mm
einschlieB3lich Fihrungsschienen aus geharteten und geschliffenen
Spezialprofilen.

= Ausleger in Stahlhohlprofilkonstruktion 450 mm x 250 mm
einschlie3lich Fihrungsschienen aus geharteten und geschliffenen
Spezialprofilen sowie stirnseitiger Montageplatte mit
Gewindebohrungen.

= Kreuzwagen in massiver Stahlblechkonstruktion mit Kugelumlauffihrungen fur die Horizontal-
und Vertikalverstellung des Auslegers.

= Hubantrieb motorisch Uber einen DS-Schneckengetriebemotor mit Elektromagnetbremse,
Duplexkette, Umlenkrader und Fallsicherung.

= Auslegerantrieb motorisch Uber DS-Schneckengetriebemotor mit Antriebsritzel und
Zahnstange einschliellich stufenloser Regelung mittels Frequenzumrichter.

= Endschaltersteuerung fur die automatische Abschaltung der Antriebsmotore in ihren jeweiligen
Endlagen.

= Steuerung in separatem Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und Bedienelementen
auf der Rickseite der Hubsaule mitdrehend montiert.

= Energiezufiuihrung tber Kunststoffkabelschleppketten.

= Fernbedienung in Form einer Handsteuerbirne mit Drucktaster fir Hubverstellung Auf-Ab im
Tippbetrieb, Drucktaster fur Auslegerverstellung Vor-Aus-Zuriick, Drehzahlregeleinrichtung fur
Auslegerverstellung Schnell-Langsam und Pilztaster Not-Aus.

Bauartbeispiel

Technische Daten: |

Ca.HONE: o 0] 0 10.300
Maximale Belastbarkeit am vorderen Auslegerende: daN .............cccccvvviiiiiiiiiiiiiiiiiieecceee, 450
Vorschubgeschwindigkeit Hubsaule:........................ MM/MIN. .o, 2.000
Vorschubgeschwindigkeit Ausleger:..............ccoee. MM/MIN. 100 — 2.000
Minimale Auslegerhhe:..........ccciiiiiiii, 0] 0 1.000
Verstellweg vertikal: ..........ccocooeeviiiiiiiiieeeeeen, 001 0 8.000
Verstellweg horizontal:..............ccoieieeiiiieeeeeeiin, 001 2 8.000



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

RundnahtschweilRvorrichtung

| Beispiel: MO-DTMA-5.000-AT |

MO-DTMA-10.000-AT

= Automatischer Mehrachsenpositionierschweil3drehtisch in Kombination mit einem angebauten
SchweiRautomatentréager zum MIG-Rundnahtschweifl3en von zylindrischen Bauteilen mit einem
maximalen Gewicht von 10.000 kg.



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

RundnahtschweilRvorrichtung

| Beispiel: MO-RDV-1.500

MO-RDV-1.500

= Rundnahtschwei3vorrichtung zum MIG/MAG-Schweil3en von Rundrohren und Flanschen fir
maximale Rohrgewichte von 1.500 kg.



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

RundnahtschweilRvorrichtung

| Beispiel: MO-AT-4.000-DT |

Automatentrager der Baureihe ,Medium*“ 4.000 mm x 4.000 mm zum WIG-Auftragsschweil3en
an zylindrischen Werkstlicken einschlie3lich hydraulisch hohenverstellbarer

Rohrunterstitzungswagen und Vertikalschweil3drehtisch MO-DTV-3.000 fur maximale
Werkstuickgewichte von 3.000 kg.



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

RundnahtschweilRvorrichtung

| Beispiel: MO-RB-1.500-MS-AT |

MO-RB-1.500-MS-AT

= Behalterdrehvorrichtung RB-1.500-MS mit Automatentrager 2.000 mm x 2.000 mm zum MAG -
Schweillen von Rund- und Langshahten an zylindrischen Werkstiicken mit einer maximalen
Belastung von 1.500 kg.



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

RundnahtschweilRvorrichtung

| Beispiel: MO-RDV-1.500 |

MO-RDV-1.500

= Rundnahtschweil3vorrichtung mit 2 synchronisierten SchweiBkopfe zum Plasmafein-
strahlschneiden von Warmetauscherplatten fur maximale Werkstlickgewichte von 1.500 kg.



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Rundnahtschweil3vorrichtung

[ Beispiel: MO-RFSM 300/6000/7 |

MO—RFSM-3000/6000/7

= Rohrflanschschweillmaschine RFSM 300/6000/7 zum gleichzeitigen Innen- und Aussen-MAG
Schweif3en mit vier Brennern von Flanschen und Muffen fir maximale Flanschdurchmesser
von 300 mm, maximale Flanschlangen von 6.000 mm und maximale Werkstlckgewichte von

6.000 kg.




KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Rundnahtschweil3vorrichtung

| Beispiel: MO-RDV-5.000 |

MO-RDV-5.000

= Reitstockdrehvorrichtung zum WIG-AuftragsschweiRen von Schnecken flr maximale
Werkstlickgewichte von 5.000 kg.



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

RundnahtschweilRvorrichtung

| Beispiel: MO-AT-3.000-DTV |

MO-AT-3.000-DTV

= Automatentrdger der Baureihe ,Medium“ 3.000 mm x 3.000 mm zum WIG-Schweif3en an
Pumpengehausen einschlie3lich Horizontalschweil3drehtisch MO-DTH-1.000 fur maximale
Werkstuickgewichte von 1.000 kg.



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Langsnahtschweil3vorrichtung

| Beispiel: MO-LS-1.500 |

N

= Langsnahtschweilbank zum Klemmen von Blechen mit einer maximalen Lange von 1.500 mm
und anschlieendem MIG/MAG-Verschwei3en der Langsnahte.



KRAKOWITZER SmbH.

Schweissen. Schneiden. Gasefechnik.

Langsnahtschweildvorrichtung

| Beispiel: MO-BFW-QHFW 500-25000 |

MO-BFW-QHFW 500-25000

= Langsnahtschweil3vorrichtung mit zwei SchweiRképfen zum MIG-Schweif3en von Stahltragern.



